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SPXFLOW

EC-Konformitatserklarung

(Richtlinie 2006/42/EG, Anhang II-A)
Hersteller

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Niederlande

erklart hiermit, dass alle Pumpen der Produktfamilien CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem,
CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc, CombiMag,
CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm,CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV)(S), PHA, MDR ohne Antrieb (letzte Stelle der Seriennummer = B) oder als
Baugruppe mit Antrieb (letzte Stelle der Seriennummer = A) die Bestimmungen der Richtlinie
2006/42/EG (in der letztgiiltigen Version) und ggf. die folgenden Richtlinien und Normen erfiillen:

= EU-Richtlinie 2014/35/EU, ,Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb
bestimmter Spannungsgrenzen*

= Norm EN-ISO 12100 Teil 1 und 2, EN 809

Die Pumpen, fiir welche die vorliegende Erklarung gilt, diirfen erst nach Installation geméB den
Vorschriften des Herstellers und ggf. nachdem fuir das gesamte System, zu dem diese Pumpen
gehdren, sichergestellt wurde, dass es die Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG (in der
letztgiiltigen Fassung) erfiillt, in Betrieb genommen werden.

Einbauerklarung

(Richtlinie 2006/42/EG, Anhang II-B)
Hersteller

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Niederlande

erklart hiermit, dass die teilmontierten Pumpen (Back-Pull-Out-Einheit) der Produktfamilien
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H,
CombiLine, CombiLineBloc, CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V),
CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR die
folgenden Normen erfiillen:

= EN-ISO 12100 Teil 1 und 2, EN 809

und dass diese teilmontierten Pumpen fiir den Einbau in die spezifizierte Pumpeneinheit ausgelegt
sind und nur in Betrieb genommen werden durfen, wenn sichergestellt wurde, dass die
vollstandige Maschine, zu der die betreffenden Pumpen gehdren, diese Richtlinie erfillt und eine
entsprechende Erklarung vorliegt.

Assen, 1. December 2017
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B. Peek,
Geschiéftsfiihrer
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Handbuch

Alle technischen und technologischen Informationen in diesem Handbuch sowie
eventuelle Zeichnungen, die von uns zur Verfiigung gestellt werden, verbleiben in
unserem Eigentum und dirfen (fur andere Zwecke als die Handhabung dieser Pumpe)
ohne unsere vorherige schriftliche Genehmigung nicht genutzt, kopiert, vervielfaltigt, zur
Verfligung gestellt oder an Dritte weitergegeben werden.

SPXFLOW ist ein global tatiges Unternehmen und fiihrender Hersteller in mehreren
Branchen. Die hoch spezialisierten, technisch ausgereiften Produkte und innovativen
Technologien des Unternehmens tragen dazu bei, den weltweit steigenden Bedarf an
Elektrizitdt, verarbeiteten Nahrungsmitteln und Getrianken zu decken, insbesondere in
aufstrebenden Mérkten.

SPX Flow Technology Assen B.V.
Postfach 9

9400 AA Assen

Niederlande

Tel. +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760
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1.1

1.2

Einleitung

Einleitung

Dieses Handbuch dient zur Information von Technik- und Wartungspersonal und
denjenigen, die mit der Bestellung von Ersatzteilen beauftragt sind.

Dieses Betriebshandbuch enthélt wichtige und niitzlich Informationen fiir ein richtiges
Funktionieren der Pumpe und ihrer zweckmaBigen Wartung. Es enthilt wichtige
Anweisungen, um mogliche Unfélle und Beschadigungen der Pumpe zu vermeiden und
einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéahrleisten.

Lesen Sie dieses Handbuch aufmerksam durch, bevor Sie die Pumpe
installieren und in Betrieb nehmen, machen Sie sich mit den Eigenschaften
der Pumpe vertraut und befolgen Sie genauestens die Anweisungen!

Die in diesem Handbuch veréffentlichten Daten entsprechen den neuesten Informationen
zum Zeitpunkt der Drucklegung. Sie werden unter Vorbehalt spaterer Anderungen
verdffentlicht.

SPXFLOW behélt sich jederzeit das Recht vor, Konstruktion und Ausfiihrung der
Produkte zu dndern, ohne die Verpflichtung, bereits gelieferte Produkte
dementsprechend anzugleichen.

Sicherheit

Das Handbuch enthélt Anweisungen fiir den sicheren Umgang mit der Pumpe. Das
Bedienungs- und Wartungspersonal muss sich mit diesen Anweisungen vertraut
machen.

Installation, Betrieb und Wartung diirfen nur durch qualifiziertes und entsprechend
vorbereitetes Personal vorgenommen werden.

Nachstehend finden Sie eine Ubersicht der bei den Anweisungen verwendeten Symbole
und deren Bedeutung:

Persdnliche Gefahr fiir den Anwender. Die entsprechende Anweisung ist
unverziiglich und genauestens zu befolgen.

Gefahr der Beschddigung oder schlechten Funktion der Pumpe. Beachten Sie
die entsprechenden Anweisungen, um diese Gefahren zu vermeiden.

Niitzliche Hinweise oder Tipps fiir den Anwender.

Die Hinweise, die besondere Aufmerksamkeit erfordern, werden fettgedruckt
wiedergegeben.

FRE/DE (1811) 9.4
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1.5
1.5.1

Dieses Betriebshandbuch wurde von SPXFLOW mit groBter Sorgfalt erstellt. Trotzdem
kann SPXFLOW die Vollstandigkeit dieser Information nicht garantieren und tibernimmt
deshalb keine Haftung fiir eventuelle Unvollsténdigkeiten in diesem Handbuch. Der
Kaufer/Anwender ist zu jeder Zeit selbst fiir die Uberpriifung der Daten und fiir die
Durchfiihrung erganzender und/oder abweichender SicherheitsmaBnahmen
verantwortlich. SPXFLOW behilt sich das Recht vor, Sicherheitsanweisungen
abzuéndern.

Garantie

SPXFLOW ist lediglich dazu verpflichtet, die von SPXFLOW akzeptierten
Garantieleistungen einzuhalten. SPXFLOW ubernimmt keinerlei ausdricklichen oder
stillschweigenden Garantien, z.B. aber nicht beschrankt, auf den Weiterverkauf und/oder
die Eignung des Produkts.

Die Garantie erlischt sofort und von Rechtswegen, wenn:
= Wartung und/oder Betrieb nicht den Vorschriften gemaB durchgefiihrt werden.

= die Pumpe nicht den Vorschriften gemaB installiert und in Betrieb genommen worden
ist.

= notwendige Reparaturen nicht von unserem Personal oder ohne unsere vorherige
schriftliche Genehmigung durchgefiihrt worden sind.

= der Liefergegenstand ohne unsere vorherige schriftliche Genehmigung gedndert
worden ist.

= keine Original-SPXFLOW-Ersatzteile verwendet worden sind.
= andere als die vorgeschriebenen Additive oder Schmiermittel verwendet worden sind.

= die gelieferten Produkte nicht geméB ihrer Art und/oder ihrer Bestimmung verwendet
werden.

= mit dem Liefergegenstand unsachgemaB, unsorgfiltig, falsch oder nachlassig
umgegangen wird.

= der Liefergegenstand durch duBere Umstdnde, die auBerhalb unseres
Einflussbereiches liegen, defekt wird.

Alle VerschleiBteile sind von der Garantie ausgeschlossen. AuBerdem unterliegt
jeder Liefergegenstand unseren "Allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen", die
Ihnen auf Anforderung kostenlos zugeschickt werden.

Uberpriifung der Sendung

Bei Eingang ist die Sendung auf etwaige Beschadigungen zu kontrollieren, tberprifen
Sie auBerdem, ob die Sendung den Versandangaben entspricht. Bei Transportschaden
und/oder Fehlen von Teilen muss vom Spediteur sofort ein Bericht erstellt werden.

Anweisungen fiir Transport und Lagerung

Gewicht

Eine Pumpe oder ein Pumpaggregat ist fiir einen Transport ohne zusétzliche Hilfsmittel
zu schwer. Benutzen Sie deshalb die geeigneten Transport- und Hebevorrichtungen. Das
Gewicht dieser Pumpe oder Pumpeneinheit ist auf dem Etikett auf dem Deckblatt dieses
Handbuchs angegeben.

10

Einleitung FRE/DE (1811) 9.4



FreFlow

SPXFLOW

1.5.2

Benutzung von Paletten

Normalerweise wird die Pumpe oder das Pumpenaggregat auf einer Palette geliefert.
Lassen Sie die Pumpe so lange wie mdglich auf der Palette. Dadurch werden unnétige
Beschadigungen vermieden, gleichzeitig erleichtert das den Transport, wenn die Pumpe
vor der Installation noch umgesetzt werden muss.

Bei Benutzung eines Gabelstaplers: die beiden Arme des Gabelstaplers
moglichst breit einstellen und die Palette mit beiden Armen anheben, sodass
sie nicht kippt! Die Pumpe beim Transport nicht riitteln!

Hochziehen

Beim Hochziehen einer Pumpe oder eines kompletten Pumpaggregats missen die
Schlingen wie in Abbildung 1, Abbildung 3 und Abbildung 3 dargestellt befestigt
werden.

Verwenden Sie zum Anheben einer Pumpe oder eines kompletten
Pumpaggregats immer ein entsprechendes, voll funktionsfahiges
Hebegeriit, das auf die zu hebende Last ausgelegt ist!

Halten Sie sich niemals unter einer angehobenen Last auf!

Wenn der Elektromotor iiber eine Hebedse verfiigt, dann ist diese Hebedse
ausschlieBlich dazu gedacht, Arbeiten am Elektromotor zu erméglichen!
Diese Hebeose kann nur das Gewicht des Elektromotors tragen!

Es ist NICHT ZULASSIG, ein komplettes Pumpaggregat an der Hebedse des
Elektromotors anzuheben!

X
N
¥
A ¥
h
h
A ¥
[ ]

Abbildung 1:Hebeanweisung fiir Pumpenaggregat.

Abbildung 2: Hebeanweisung flir eine einzelne Pumpe.

FRE/DE (1811) 9.4
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1.5.4

1.6

AN

I I
Abbildung 3: Hebeanweisung FRES.

Lagerung

Wenn die Pumpe nicht sofort in Betrieb genommen wird, muss die Pumpenwelle zweimal
pro Woche mit der Hand gedreht werden.

Bestellung von Ersatzteilen

Das Handbuch enthélt eine Liste der von SPXFLOW empfohlenen Ersatzteile, sowie
entsprechende Bestellanweisungen und ein Bestellformular. Ein Fax-Bestellformular ist
Bestandteil des Handbuchs.

Bei der Bestellung von Ersatzteilen und bei aller Korrespondenz beztiglich der Pumpe
sollten alle Daten, die auf dem Typenschild der Pumpe eingraviert sind, immer
angegeben werden.

Diese Daten sind auch auf dem Etikett auf der ersten Seite des Handbuchs zu finden.

Wenn Sie Fragen haben oder néhere Erlduterung zu speziellen Themen wiinschen,
nehmen Sie bitte Kontakt mit SPXFLOW auf.

12
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2 Allgemeines

2.1 Pumpenbeschreibung

FreFlow Pumpen sind selbstansaugende Kreiselpumpen mit einem halb offenen oder
geschlossenen Laufrad und einer Gleitringdichtung. Sie sind in Grauguss, Bronze und
Edelstahl lieferbar und konnen fiir saubere und verunreinigte Flissigkeiten eingesetzt
werden.

2.2 Typenbezeichnung

Die Pumpen sind in verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar. Die wichtigsten Merkmale der
Pumpe sind in der Typenbezeichnung enthalten.

Beispiel: FRE 50-125 G1 MQ1

Pumpenkonstruktion

FRE |Pumpe mit Lagertrager

FREF |Pumpe mit Flanschmotor und verlangerter Welle
FRES |Pumpe mit IEC-Flanschmotor in bauform B5
FREM [Pumpe mit SAE-Tragflansch fiir Verbrennungsmotoren
PumpengroBe
50-125 |Nennweite saug- und druckseitig [mm] - Laufraddurchmesser [mm]
Materialien von Pumpengehause und Laufrad
G1 |Gehduse und Laufrad in Grauguss

G2 |Gehause in Grauguss, Laufrad in Bronze

G6 |Gehduse in Grauguss, Laufrad in Edelstahl

B2 |Gehause und Laufrad in Bronze

R6 |Gehiuse und Laufrad in Edelstahl

Wellenabdichtung

MQoO |Einfachwirkende Gleitringdichtung in Kurzbauform mit Quench

MQ1 |Einfachwirkende Gleitringdichtung DIN 24960 (EN 12756) mit Quench
MD1 |Doppeliwirkende Gleitringdichtung DIN 24960 (EN 12756)

FRE/DE (1811) 9.4 Allgemeines 13



SPXFLOW

2.3

24

2.5

2.6

Seriennummer

Die Seriennummer der Pumpen bzw. der Pumpeneinheit ist auf dem Typenschild der
Pumpe und auf dem Aufkleber auf dem Umschlag dieses Handbuchs angegeben.

Ein Beispiel: 01-1000675A

01 Baujahr
100067 eindeutige Nummer
5 Anzahl| der Pumpen
A Pumpe mit Motor
B Pumpe mit freiem Wellenende

Pumpen/Motorkombination
Es gibt auch eine Bezeichnung fiir die Pumpen/Motorkombination:
* Pumpen mit einem freien Wellenende werden mit "A" (FRE) gekennzeichnet.

= Pumpen mit allen Teilen fir den Zusammenbau mit Motor, aber ohne Motor geliefert,
werden mit "A5" (FRE) gekennzeichnet.

= Pumpen, zusammengebaut mit:

- Dreiphasen-Elektromotor werden mit "A6" (FRE, FRES und FREF)
gekennzeichnet.

- Einphasen-Elektromotor werden mit "A7" (FREF) bezeichnet.
- Benzinmotor werden "A10" (FREM) gekennzeichnet
- Dieselmotor werden mit "A11" (FREM) gekennzeichnet

Lagergruppen

FreFlow Pumpen kdnnen in vier Lagerbockgruppen unterteilt werden, namlich
Lagerbockgruppe 1, 2, 3 und 4. Lagerbockgruppen 1, 2 und 3 sind modulweise
aufgebaut. Pumpen, die zur gleichen Lagergruppe gehoren, haben denselben
Lagerbock.

Pumpen der Lagergruppe 4 (gréBere Kapazitéten) haben jeweils ihren eigenen Lager-
bock, werden aber der Einfachheit halber als Lagerbockgruppe 4 beschrieben.

Anwendungsbereich

= Die FreFlow Pumpen sind fiir saubere, verunreinigte und leicht viskose Fliissigkeiten
geeignet. Die maximale KorngréBe der Verunreinigungen hangt von der PumpengréBBe
ab. Beim Pumpen viskoser Flissigkeiten muss mit abnehmenden hydraulischen
Leistungen und einer Zunahme der Kapazitat gerechnet werden. Fordern Sie dazu
unsere Empfehlung an.

= Der maximal zulassige Systemdruck, die Maximaltemperatur und die maximale
Drehzahl hdangen von der Pumpentype und der Pumpenausfiihrung ab. Daten dariiber
finden Sie in den Tabellen in Kapitel 10 "Technische Daten"

= Nahere Einzelheiten tiber die Anwendungsmadglichkeiten lhrer speziellen Pumpe
finden Sie in der Auftragsbestatigung und/oder in dem beigefligten Datenblatt.

= Wir raten lhnen davon ab, die Pumpe ohne Riicksprache mit lhrem Lieferanten fur
andere Anwendungsbereiche als urspriinglich vorgesehen zu verwenden.

Der Einsatz einer Pumpe in einem System oder unter Systembedingungen
(Fliissigkeit, Systemdruck, Temperatur, usw.), wofiir sie nicht entworfen ist,
kann zur Gefdhrdung des Benutzers fiihren!

14
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2.7

Selbstansaugende Wirkung

Unter normalen Umsténden sind FreFlow Pumpen ohne Hilfe von zusétzlicher Apparatur
(separate Luftpumpe, FuB- oder Riickschlagventilen, Hilfsleitungen) selbstansaugend.
Ansaughéhen bis 7 m sind mdglich. Die selbstansaugende Wirkung beruht auf dem
Injektionsprinzip: die Pumpe muss einmalig mit Flussigkeit geflillt werden. Nachdem die
Pumpe eingeschaltet ist, wird erst die Luft (oder das Gas) aus der Saugleitung
abgepumpt.

Die angesaugte Luft wird mit der Flissigkeit, die sich im Laufrad befindet, vermischt.
Durch die Zentrifugalwirkung stromt die Flissigkeit/Luft-Mischung aus dem
Schlackengehiuse in die obere Hélfte des Pumpengehéuses. Infolge der gerdumigen
Abmessungen des Pumpengehauses nimmt die Stromungsgeschwindigkeit hier stark ab
und die Flussigkeit bekommt Gelegenheit zum Entliften. Die Luft verschwindet in der
Druckleitung. Die entliiftete Fliissigkeit hat eine héhere Dichte (= spezifisches Gewicht)
als die Flussigkeit mit Luft im Schlackengeh&use. Dadurch strémt Flussigkeit in das
Schlackengehiuse zuriick (bei dem Pumpen der Lagerbockgruppe 4 stromt die
Flussigkeit iiber den Einlauf des Laufrades zuriick) und wird dort erneut beliiftet und
anschlieBend oben im Pumpengehiuse wieder entliiftet. Das Flussigkeitsniveau in der
Saugleitung steigt, weil die Luft daraus abgesaugt wird.

Sobald alle Luft abgesaugt ist, funktioniert die Pumpe als normale Kreiselpumpe.
Bedingung fiir eine gute Funktion ist, dass angesaugte Luft ohne Gegendruck tber die
Druckleitung entweichen kdnnen muss. In der Pumpe ist kein Riickschlagventil
vorhanden, deshalb kénnen die Saug- und Druckleitung nach dem Abschalten der
Pumpe leerhebeln. Im Pumpengehause bleibt jedoch immer gentigend Fliissigkeit fiir
eine ndchste Ansaugphase zuriick. Bei einer volumindsen Saugleitung kann die
Ansaugzeit lange sein. In diesem Fall wird empfohlen, in der Saugéffnung der Pumpe ein
Ventil zu montieren.

Wasser/Luft-Trennung

Pumpengehause

Schlackengehause
Laufrad
Riickstromoffnung

mo o w >
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2.8

2.9
2.91

2.9.2

2.9.3

Ausfiihrungen

In der FreFlow Serie gibt es vier Ausfiihrungen:

= Typ FRE: Pumpe mit Lagerbock

= Typ FRES: Pumpe mit Steckachse und Laterne an einen IEC Flanschmotor gekoppelt

= Typ FREF: Pumpe mit Laterne, an einen Flanschmotor mit verlangertem Wellenende
gekoppelt

= Typ FREM: Pumpe mit Steckachse und Laterne, an einen Benzin- oder Dieselmotor
gekoppelt

Konstruktion

Pumpgengehéuse und Laufrad

Das Pumpengehiuse ist eine Kombination eines Schlackengeh&uses und einer
Entltftungskammer fiir die selbstansaugende Wirkung. Unten im Pumpengehéuse ist
eine weite Ablassoffnung, die auch als Reinigungsoffnung benutzt werden kann. Je nach
PumpengréBe hat die Pumpe ein halb offenes oder ein geschlossenes Laufrad.

Die halboffenen Laufrader haben drei oder vier Schaufeln mit einem groBen Durchlass.
Pumpen mit einem halboffenen Laufrad haben zwischen Pumpengehause und
Laufradschaufeln eine austauschbare SchleiBplatte. Pumpen mit einem geschlossenen
Laufrad haben im Pumpengeh&duse um den Laufradeinlass einen austauschbaren
SchleiBring. Durch Verwendung dieser SchleiBplatte bzw. dieses SchleiBrings kann eine
Pumpe nach eventuellem VerschleiB der anfélligsten Teile mit minimalen Kosten tiberholt
werden.

Lagerbockkonstruktion

= Pumpen in FRE Ausfiihrung haben eine Achse, die in zwei reichlich bemessenen
Kugellagern mit Fettschmierung gelagert ist.

= Pumpen in FRES und FREM Ausfiihrung haben eine Steckachse, die ohne Spiel auf
der Motorachse befestigt wird.

= Bei Pumpen in FREF Ausfiihrung ist das Laufrad auf einer verlangerten Motorwelle
befestigt.

Bei den FRES, FREF und FREM Pumpen wird der Motor am Pumpengehduse mit einer
Laterne montiert.

Gleitringdichtung

Alle Pumpentypem der FRE, FRES und FREM Reihe sind mit einer Gleitringdichtung
gemaB EN 12756 (DIN 24960) ausgeriistet. FREF Typen sind mit einer kurzen
Gleitringdichtung ausgerlstet. Die Gleitringdichtung ist praktisch leckfrei und erfordert
keine Wartung.

Wiéhrend des Ansaugens der Luft werden die Dichtungsfldchen der Gleitringdichtung
durch die zu pumpende Flussigkeit kaum geschmiert oder gekiihlt. Um doch geniigend
Schmierung zu erreichen, ist im Zwischendeckel eine Kammer gemacht, die mit
schmierender Fliissigkeit (z.B. Ol) gefiillt werden muss.Diese Fliissigkeit darf die zu
pumpende Flussigkeit und die Gleitringdichtung nicht angreifen.

16
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2.10

2.1

2.12

2,13

Materialien

Die FreFlow Pumpen sind in folgenden Materialien lieferbar:

= ganz aus GuBeisen

* GuBeisen mit Kunststofflaufrad (nur fiir die Typen 32-110 und 40-110)
= GuBeisen mit Laufrad aus Bronze

= ganz aus Bronze

= ganz aus Edelstahl

Die Pumpenwelle besteht immer aus Edelstahl und der Lagerbock oder die Laterne aus
GuBeisen. Es gibt eine Reihe von Faktoren, die fuir die Materialwahl ausschlaggebend
sein kénnen, dabei ist Korrosionsfestigkeit der Materialien oft der wichtigste Faktor. Eine
Pumpe aus Edelstahl kann man auch wahlen, um zu verhindern, dass das
Pumpenmaterial die zu pumpende Flussigkeit verunreinigt. Ein bronzenes Laufrad wird
oft bei Pumpen verwendet, die haufig stillstehen. Und zwar, um zu verhindern, dass
Korrosion in den Dichtungsspalten um das Laufrad die Pumpe blockiert. Ein bronzenes
Laufrad wird auch gewahlt, weil die Strdomungsgeschwindigkeit und dadurch auch die
Korrosion hier am groBten ist.

Anschliisse

Die PumpengréBen FRE 32-110, 40-110, 32 - 150 und 40 - 170 sind serienm&Big mit
Gewindeanschluss versehen. Ab PumpengréBe 50 - 125 sind ISO 7005 PN16
Flanschanschliisse vorgesehen. Pumpen der Lagergruppe 4 sind mit
Flanschanschltussen nach ISO 7005 PN10 versehen.

Alle Pumpen sind auf Wunsch mit FlanschanschluB nach ISO 7005 PN20 (ASME B16,5
Class 150 Ibs) erhiltlich. Bei bronzenen Ausfiihrungen der PumpengréBen FRE 32-110,
40-110, 32-150 und 40-170 sind die Anschlussstiicke (Flansch- und Gewinderohr)
dieser Anschliisse aus Edelstahl.

Einsatzgebiet

Global sieht das Einsatzgebiet wie folgt aus:,
Tabelle 1:Einsatzgebiet.

Hoéchstwert
Kapazitét 350 m3/h
Férderhohe 80m
Systemdruck 9 bar
Temperatur 95 °C
Selbstansaugend bis 7 m
Viskositat 150 mPa.s

Wiederverwendung

Die Pumpe darf nur nach Rucksprache mit SPXFLOW oder lhrem Lieferanten fiir andere
Anwendungsbereiche verwendet werden. Da nicht immer bekannt ist, welches Medium
zuletzt gepumpt worden ist, sollte Folgendes beachtet werden:

1 Die Pumpe gut durchsptilen.
2 Die Spiilfliissigkeit sicher entsorgen (Umwelt!)

Treffen Sie dabei adédquate SicherheitsmaBnahmen und tragen Sie
Schutzkleidung, z.B. Gummihandschuhe und Schutzbrille!

FRE/DE (1811) 9.4
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2.14 Verschrottung

Wenn die Pumpe verschrottet werden soll, sind zuerst dieselben MaBnahmen wie bei der
Wiederverwendung zu ergreifen.
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3.1

3.2

3.3

Anlage

Sicherheit

Lesen Sie dieses Betriebshandbuch aufmerksam durch, bevor Sie die Pumpe
installieren und in Betrieb nehmen. Die Nichtbeachtung dieser Vorschriften kann zu
ernsthaftem Schaden an der Pumpe fiihren, der nicht durch unsere
Garantiebedingungen gedeckt ist. Die gegebenen Anweisungen sind genau
einzuhalten.

Sorgen Sie dafiir, dass der Motor nicht eingeschaltet werden kann, wenn an dem
Aggregat gearbeitet wird und drehende Teile ungentigend abgeschirmt sind.

Je nach Ausfiihrung sind die Pumpen fiir Fliissigkeiten mit einer Temperatur bis 95°C
geeignet. Wenn das Pumpaggregat bei einer Temperatur von 65°C und dariiber
betrieben wird, sind vom Benutzer beim Aufstellen der Pumpe angemessene
Schutzvorrichtungen und Warnschilder anzubringen, um Beriihrung der heiBen
Pumpenteile zu vermeiden.

Wenn sich die Gefahr statischer Elektrizitat besteht, muss das ganze Aggregat
geerdet werden.

Wenn die zu pumpende Flussigkeit fur Mensch und/oder Umwelt geféhrlich ist, sind
MaBnahmen zu ergreifen, damit die Pumpe auf sichere Weise entleert werden kann.
Auch eventuell austretende Flussigkeit der Wellendichtung muss ohne
Umweltgefahrdung entsorgt werden.

Konservierung

Um Korrosion zu vermeiden, wird die Innenseite der Pumpe, bevor sie das Werk verlésst,
konserviert.

Vor der ersten Inbetriebnahme ist eventuell vorhandenes Konservierungsmittel zu
entfernen und die Pumpe mit heiBem Wasser durchzusptilen.

Umgebung

Das Fundament muss hart, flach und waagerecht sein.

Der Raum in dem das Pumpenaggregat aufgestellt wird, muss gentigend beliiftet
werden. Zu hohe Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit, sowie staubige
Umgebung kénnen die Funktion des Elektromotors nachteilig beeinflussen.

Um das Aggregat herum muss gentigend Platz sein, um die Pumpe bedienen und
gegebenenfalls reparieren zu kdnnen.

Hinter dem Kiihllufteinlass des Motors muss ein freier Raum mit einem Durchmesser
von mindestens /4 des Elektromotordurchmessers vorhanden sein, um die
ungehinderte Luftzufuhr zu gewabhrleisten.

Bei Pumpen, die mit einer Isolierung versehen sind, muss den Hochsttemperaturen
von Wellendichtung und Lagerung besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden.

FRE/DE (1811) 9.4
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3.4
3.4.1

3.4.2

3.4.3

Aufstellen

Aufstellen eines Pumpaggregats

Bei Lieferung als Aggregat sind die Pumpen- und Motorwelle vor Verlassen des Werkes
ausgerichtet worden.

1

Bei fester Aufstellung muss die Grundplatte mit Hilfe von Ausgleichscheiben
waagerecht auf dem Fundament ausgerichtet werden.

Danach die Muttern der Fundamentbolzen vorsichtig anziehen.

AnschlieBend die Ausrichtung der Pumpen- und Motorwelle noch einmal kontrollieren
und wenn nétig, neu ausrichten, siehe Abschnitt 3.4.3 "Ausrichten der Kupplung".

Zusammenbau eines Pumpaggregats

Wenn die Pumpe noch mit dem Elektromotor zusammengebaut werden muss, gehen Sie
wie folgt vor:

1

5

Die beiden Kupplungshalften auf die Pumpen- bzw. die Motorwelle montieren.
Hinsichtlich des Anzugsdrehmoments der Stellschraube siehe Abschnitt 10.3.2
"Anzugsdrehmomente Stellschraube von Kupplung".

Die Pumpe auf die Grundplatte stellen. Die Pumpe an der Grundplatt befestigen.

Den Elektromotor auf die Grundplatte stellen. Den Motor so verschieben, dass der
Spalt zwischen den beiden Kupplungshélften 3 mm betragt.

Einige kupferne Ausgleichscheiben unter die FiiBe des Elektromotors legen. Den
Elektromotor an der Grundplatte befestigen.

Die Kupplung gemaB den nachstehenden Vorschriften ausrichten.

Ausrichten der Kupplung

1

Ein Lineal (A) auf die Kupplung legen. So viele kupferne Ausgleichscheiben wie nétig
unterlegen oder entfernen, um den Elektromotor auf die korrekte Héhe zu bringen,
sodass die gerade Kante beide Kupplungshélften tiber die gesamte Lange bertihrt,
siehe Abbildung 4.

A4|—.Illllllll

a

Abbildung 4: Ausrichten der Kupplung mit Hilfe eines Lineals und einem AuBentaster.

2

Die gleiche Kontrolle an beiden Seiten der Kupplung auf der Hohe der Welle
wiederholen. Den Elektromotor so verschieben, dass die gerade Kante beide
Kupplungshélften tiber die gesamte Lange bertihrt.

20
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3.4.4

3.5

3.6

3 Die Ausrichtung nochmals mit einem AuBentaster (B) an 2 diametral einander

gegenlberliegenden Stellen an den Seiten der Kupplungshélften priifen, siehe
Abbildung 4.

4 Die Schutzkappe anbringen.

Ausrichttoleranzen fur die Kupplung

Die maximal zuldssigen Toleranzen fur das Ausrichten der Kupplungshalften sind
angegeben in Tabelle 2. Siehe auch Abbildung 5.

Tabelle 2: Ausrichttoleranzen

AuBendurchmesser v Vanax = Vamin Vr.. [mm]
der Kupplung [mm] min [mm] | max [mm] [mm] max
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

»,Jamin

Vr
— - Vamax

Abbildung 5: Ausrichttoleranzen.

Aufstellung der Pumpen mit angeflanschtem Motor
Pumpen mit angeflanschtem Motor (FRES, FREF, FREM) kénnen direkt auf einem
Fundament befestigt werden, die erneute Ausrichtung von Pumpen- und Motorwelle ist
nicht erforderlich.
Anschliisse an der Pumpe
Das Anschliessen der Hauptleitungen kann auf verschiedene Weise erfolgen:
1 Mit Gewindeanschluss
- bis 2" fiir Pumpen aus GuBeisen
- bis 1 1/2" fir Pumpen aus Edelstahl

2 Ab >Rp50 sind fiir das AnschlieBen der Hauptleitungen gebohrte Lécher im
Pumpengehause vorgesehen.
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3.7

Abbildung 6:Anschluss Hauptleitung auf Pumpengehéuse.

A Schraube

Flansch

Packnung

B
C Pumpengehéuse
D

Tabelle 3: Die Befestigungsmittel entsprechend den Daten in der nachstehenden

Tabelle wéhlen:

PumpengréBe Schraube PumpengréBe Schraube
32-110 - 65-155 M16x40x4
32-150 -- 80-140 M16x40x8
40-110 - 80-170 M16x40x8
40-170 -- 80-210 M16x40x8

50-125b M16x40x4 100-225b M16x40x8

50-125 M16x40x4 100-225 M16x40x8
50-205 M16x40x4 100-250 M16x40x8
65-135b M16x40x4 100-290b M20x45x8
65-135 M16x40x4 100-290 M20x45x8
65-230 M16x40x4

3 ASME AnschluB fiir PumpengréBen 80

Leitungen

= Die Leitungen miissen genau passend anschlieBen und auch wahrend des Betriebes
spannungsfrei bleiben. Die hochstzulassigen Kréfte und Momente auf die

Pumpenflansche sind in Kapitel 10 "Technische Daten" aufgefiihrt.

= Der Durchlass der Saugleitung muss gentigend groB sein. Diese Leitung muss so kurz

wie mdglich sein.

= Durch plétzliche Veranderungen der Stromungsgeschwindigkeit konnen sich hohe
DruckstéBe in Pumpe und Leitungen ergeben (Wasserschlag). Deswegen sind
schnellschlieBende Ventile, Ventilklappen und dergleichen zu vermeiden.

= Bei diesen selbstansaugenden Pumpen ist ein FuBventil in der Saugleitung nicht
erforderlich, auBer wenn die Saugleitung so groB und die Betriebsbedingungen so
ungiinstig sind, dass Ansaugzeiten von mehr als ca. 8 Minuten berechnet oder

gemessen werden.

= Um zu verhindern, dass groBe oder harte Teile in die Pumpe gelangen, wird

empfohlen, einen Saugkorb zu verwenden.

22
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3.8 AnschlieBen des Elektromotors

A Der Elektromotor muss entsprechend den értlich geltenden Vorschriften
durch einen anerkannten Elektroinstallateur an das Netz angeschlossen
werden.

= Ziehen Sie die mit dem Elektromotor gelieferten Vorschriften zu Rate.

= Einen Betriebsschalter moglichst nahe zur Pumpe montieren.
3.9 Verbrennungsmotor

3.9.1 Sicherheit

Wenn ein Pumpenaggregat mit einem Verbrennungsmotor ausgefiihrt ist, gehort die
Betriebsanleitung dieses Motors zum Lieferumfang. Sollte diese Anleitung fehlen, bitten
wir Sie, sofort Kontakt mit uns aufzunehmen.

= Unabhéngig von den Angaben in dieser Anleitung sind bei allen Verbrennungsmotoren
folgende Vorschriften zu beachten:

= Die ortlich geltenden Sicherheitsvorschriften sind zu beachten.

= Der Auspuff von Verbrennungsgasen muss gegen zuféllige Bertihrung abgeschirmt
sein.

= Der Anlasser muss automatisch entkuppelt werden, nachdem der Motor gestartet
wurde.

= Die von uns eingestellte maximale Drehzahl des Motors darf nicht gedndert werden.

* Vor dem Anlassen des Motors immer den Olstand kontrollieren.

3.9.2 Drehrichtung

Die Drehrichtung des Verbrennungsmotors und der Pumpe ist durch einen Pfeil auf dem
Motor bzw. dem Pumpengehiuse gekennzeichnet. Stellen Sie sicher, dass die
Drehrichtung des Verbrennungsmotors und mit der der Pumpe identisch ist.
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4.1

4.2

Inbetriebnahme

Kontrolle der Pumpe

= Kontrollieren Sie, dass sich die Welle frei drehen kann. Drehen Sie hierfiir das
Wellenende bei der Kupplung einige Male von Hand.

Kontrolle des Motors

Antrieb der Pumpe mittels Elektromotor:

= Prifen Sie, ob die Sicherungen montiert sind.

Antrieb der Pumpe mittels Verbrennungsmotor:

= Prifen Sie, ob der Raum, in dem der Motor aufgestellt ist, hinreichend beluftet ist.

= Prifen Sie, ob der Auspuff des Motors nicht behindert wird.

* Vor dem Anlassen des Motors immer den Olstand kontrollieren.

= Den Motor nie in einem geschlossenen Raum laufen lassen.

Olkammerr

Die Pumpe wird ohne Fliissigkeit in der Olkammer geliefert!

* Die Olkammer mit Ol fiillen, beziiglich der Sorte und der Menge siehe Abschnitt 10.1
"Olkammer".

* Wenn die zu pumpende Flissigkeit nicht mit Ol in Kontakt kommen darf: wird die
Olkammer mit einer anderen geeigneten Flissigkeit gefiillt.

Uberpriifung der Drehrichtung

Achten Sie bei der Kontrolle der Drehrichtung auf eventuell nicht geschiitzte
drehende Teile!

1 Die Drehrichtung der Pumpe ist durch einen Pfeil gekennzeichnet. Kontrollieren Sie,
ob die Drehrichtung des Motors mit der der Pumpe tibereinstimmt.

2 Den Motor kurz einschalten und die Drehrichtung kontrollieren.

Wenn die Drehrichtung nicht korrekt ist, die Drehrichtung umkehren. Siehe die
Anschlussvorschriften, die mit dem Elektromotor geliefert werden.

4 Die Schutzkappe anbringen.
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4.5 Einschalten der Pumpe

Sowohl bei erster Inbetriebnahme, als bei Inbetriebnahme nach einer Reparatur wie folgt
vorgehen:

1 Die Pumpe wird mit der zu pumpenden Flissigkeit tiber den Fiillstutzen an der
Vorderseite der Pumpe gefiillt, bis die Flussigkeit Giberlauft.

2 Wenn die Pumpe mit einer Splilvorrichtung ausgestattet ist, das Ventil fiir
Spilflissigkeit 6ffnen. Bei der Spuilung einer doppeltwirkende Gleitringdichtung
(Austhrung MD1) den richtigen Druck der Spulfltissigkeit einstellen. Der
erforderliche Druck dieses Spuilsystems muss ca. 1,5 bar héher als der Férderdruck
sein.

3 Ein eventuelles Druckventil ganz 6ffnen. Wahrend der Ansaugphase muss die Luft
ungehindert und ohne Gegendruck durch die Druckleitung entweichen kénnen.

4 Die Pumpe einschalten.

5 Wenn die Pumpe unter Druck gekommen ist, wird gegebenenfalls mit dem
Druckventil der gewiinschte Arbeitsdruck eingestellt.

A Sorgen Sie immer dafiir, dass wahrend des Betriebs einer Pumpe die
drehenden Teile hinreichend durch eine Schutzhaube abgesichert sind!

4.6 Pumpe in Betrieb
Wenn die Pumpe in Betrieb ist, ist auf Folgendes zu achten:
= Die Pumpe nie trocken fahren.

* Bei einer doppeltwirkende Gleitringdichtung (Ausfiihrung MD1) muB die Zufuhr der
Sperrflussigkeit zum Gleitringdichtungsraum auf den richtigen Druck eingestellt sein.
Der erforderliche Druck dieses Splilsystems muss ca. 1,5 bar héher als der
Forderdruck sein.

= Die Pumpenkapazitét darf nie mittels eines Sperrventils in der Saugleitung geregelt
werden. Das Sperrventil muss wéhrend des Betriebes immer ganz geéffnet sein.

= Prifen Sie, ob der absolute Einlassdruck ausreicht, damit sich in der Pumpe kein
Dampf bilden kann.

= Prifen Sie, ob der Differenzdruck zwischen Saug- und Druckanschluss mit den
Kennlinien des Betriebspunktes der Pumpe tbereinstimmt.

4.7 Schall

Die Larmerzeugung einer Pumpe ist in erheblichem MaBe von den Betriebsbedingungen
abhangig. Die in Abschnitt 10.6 "Schalldaten" aufgefiihrten Werte basieren auf
normalem Pumpenbetrieb mit Elektromotorantrieb. Wenn die Pumpe von einem
Verbrennungsmotor angetrieben wird oder bei Anwendung der Pumpe auBerhalb des
ublichen Einsatzgebietes oder bei Kavitation, kann der Schallpegel 85 dB(A)
tibersteigen. Dann miissen Vorkehrungen getroffen werden, z.B. Anbringen einer
schallhemmenden Verkleidung um die Pumpenanlage herum, oder Tragen von
Gehorschutz.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Wartung

Tagliche Wartung

RegelmaBig den Auslassdruck kontrollieren.

Achten Sie darauf, dass beim Sdubern des Pumpenraums kein Wasser in
den Klemmenkasten des Elektromotors gerét! Nie Wasser auf heiBBe
Pumpenteile spritzen! Durch die pldtzliche Abkiihlung kénnen diese Teile
bersten, und die heiBe Fliissigkeit kann herausspritzen!

Nachlassigkeit bei der Wartung verkiirzt die Lebensdauer und kann zu
mdglichen Stérungen und in jedem Fall zu einem Verlust lhres
Garantieanspruchs fiihren.

Verbrennungsmotor

Nie Treibstoff einfiillen wenn der Motor in Betrieb ist!

Gleitringdichtung

= Eine Gleitringdichtung erfordert im allgemeinen keine Wartung, darf jedoch nie
trockenlaufen. Die Olkammer hinter der Gleitringdichtung muss deshalb immer mit
einer schmierenden Fliissigkeit gefiillt sein, die die zu pumpende Fliissigkeit und die
Gleitringdichtung nicht angreifen darf. Richtige Olsorte siehe Abschnitt 10.1
"Olkammer".

* Die Fliissigkeit oder das Ol alle 2.000 Betriebsstunden oder einmal pro Jahr ablassen
und ersetzen. Richtige Menge siehe Abschnitt 10.1 "Olkammer".

Es muss dafiir gesorgt werden, dass das abgelassene Ol oder die abgesaugte Fliissig-
keit auf sichere Weise entsorgt wird und nicht in die Umwelt gelangen kann.

= Wenn es keine Beanstandungen gibt, ist von Demontage abzuraten. Da sich die
Dichtungsflachen aufeinander eingespielt haben, bedeutet Demontage fast immer,
dass die Gleitringdichtung ersetzt werden muss. Bei ggf. anfallender Leckage ist die
Gleitringdichtung grundsatzlich komplett zu ersetzen.

Wenn die Gleitringdichtung leckt, lduft die Olkammer durch das kleine Loch
im Olfullstutzen liber und dann muss die Pumpe sofort abgeschaltet werden,
um die Gleitringdichtung zu ersetzen!

Doppeltwirkende Gleitringdichtung

Den Druck der Spiilfliissigkeit regelmaBig kontrollieren. Der erforderliche Druck dieses
Splilsystems ist 1,5 bar hoher als der Druck bei der Laufradnabe.
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5.5

5.6

5.7

Umgebungseinfliisse

= Das Filter in der Saugleitung oder der Saugkorb unten in der Saugleitung missen
regelmaBig gereinigt werden, da im Falle einer Verunreinigung des Filters bzw. des
Saugkorbs der Eintrittsdruck zu weit absinken kann.

= Wenn die Gefahr besteht, dass sich die zu pumpende Flissigkeit bei Erstarren oder
Gefrieren ausdehnt, muss die Pumpe nach AuBerbetriebnahme entleert und wenn
n6tig durchgesplilt werden.

= Wenn die Pumpe fiir langere Zeit auBer Betrieb gesetzt wird, muss sie konserviert
werden.

= Kontrollieren Sie den Motor auf Staub- oder Schmutzansammlungen, durch die die
Motortemperatur nachteilig beeinflusst werden kénnte.

Schall

Falls die Pumpanlage nach einiger Zeit Larm macht, kénnte das auf bestimmte Probleme
in der Anlage deuten. Knattern kdnnte auf Kavitation deuten und tbermaBiger Motorlarm
auf LagerverschleiB.

Motor
Beachten Sie die in den Spezifikationen angegebene Start-Stopp-Haufigkeit.

Stdérungen

Die Pumpe, bei der Sie die Art der Storung feststellen wollen, kann heiB sein
oder unter Druck stehen. Deshalb miissen erst die richtigen
SicherheitsmaBnahmen getroffen und personliche Schutzausriistung
angelegt werden (Handschuhe, Schutzbrille, Schutzkleidung)!

Zur Feststellung der Art einer Stérung in einer Pumpenanlage empfehlen wir, wie folgt
vorzugehen:

1 Die Stromzufuhr zur Pumpe ausschalten. Den Betriebsschalter verriegeln oder die
Sicherung herausnehmen. Bei einem Verbrennungsmotor: den Motor abschalten und
die Treibstoffzufuhr zum Motor schlieBen.

2 Die Sperrventile schlieBen.
Die Art der Stérung feststellen.

4 Versuchen Sie, die Stérungsursache mit Hilfe von Kapitel 6 "Beseitigen von
Stoérungen” ausfindig zu machen und treffen Sie die geeigneten MaBnahmen, oder
wenden Sie sich an lhren Installateur.
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6 Beseitigen von Storungen

Stérungen der Pumpanlage kdnnen verschiedene Ursachen haben. Die Stérung muss
nicht an der Pumpe liegen, sondern kann auch durch die Leitungen oder die
Betriebsbedingungen verursacht werden. Priifen Sie deshalb zuerst, ob die Anlage nach
den Vorschriften dieses Handbuchs ausgefiihrt ist und ob die Betriebsbedingungen
noch den Angaben entsprechen, auf deren Basis die Pumpe angeschafft worden ist.

Storungen in einer Pumpanlage sind im Allgemeinen auf folgende Ursachen
zurtickzufuhren:

= Stérungen in der Pumpe.

= Storungen oder Fehler in den Leitungen.

= Stoérungen durch unsachgeméBe Montage oder Inbetriebnahme.
= Stérungen durch falsche Pumpenwabhl.

Nachstehend eine Liste der am haufigsten vorkommenden Stérungen und deren
moglichen Ursachen.

Tabelle 4: Am héufigsten vorkommende Stérungen.

Stérungen, die am haufigsten auftreten MGogliche Ursachen, siehe Tabelle 5.
Pumpe hat keine Flissigkeit 1,2,3,4,5

Pumpe erreicht die berechnete Leistung nicht 4,5,7,8,12,17, 31

Die Pumpe erreicht die berechnete Férderhohe nicht |1, 5, 8,9, 11,17, 31

Motor Uberlastet 8,10,11,12,13,17, 22

Pumpe vibriert 3,4,9,14,15,16,17, 18, 19, 20, 31
Lager verschleiBen schnell 15,18, 21,22, 23

Motor erhitzt sich 8,13, 24

Festgefressene Pumpe 2,6,17,22

UnregelmaBige Fliissigkeitsstrémung 4,7,9, 14

Pumpe saugt nicht an 1,2,5,7

Laute Pumpe 3,4,7,8,9, 14,15, 16, 18, 19, 20, 23
Die Leistungsaufnahme der Pumpe ist héher als 1,8,10, 13,15, 16, 18, 20, 21, 24, 25,
normal 27, 28, 32

rI?(l)eml;zllstungsaufnahme der Pumpe ist niedriger als 1.8.13, 14, 23, 24, 25, 26, 29, 31
Gleitringdichtung muss oft erneuert werden 15, 18, 21, 28, 30, 31, 32, 33
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Tabelle 5: Mégliche Ursachen der Pumpenstérungen.

Maogliche Ursachen

1 Falsche Drehrichtung

2 Pumpe nicht mit Fliissigkeit gefillt

3 Saugleitung nicht richtig in die Flussigkeit getaucht

4 Erforderliche Zulaufhdhe zu niedrig

5 Pumpe lduft nicht mit der richtigen Drehzahl

6 Fremdkdorper in der Pumpe

7 Es gelangt Luft in die Saugleitung

8 Viskositat anders als berechnet

9 Gas oder Luft in der Flissigkeit

10 Drehzahl zu hoch

11 Forderhohe niedriger als berechnet

12 Forderhohe hoher als berechnet

13 Spezifisches Gewicht anders als berechnet

14 Verstopfte Saugleitung

15 Nicht gut ausgerichtet

16 Beschéadigte oder lose Lager

17 Laufrad sitzt fest

18 Krumme Welle

19 Schlecht angeordnetes Ventil in der Druckleitung

20 Fundament nicht starr

21 Schlecht montierte Lager

22 Pumpe vibriert

23 Drehzahl zu niedrig

24 Pumpe arbeitet nicht beim richtigen Betriebspunkt

25 Pumpe arbeitet bei zu kleiner Flussigkeitsstromung

26 Verstopfung im Laufrad oder im Pumpengehause

27 Schleifen eines drehenden Teils

28 Unwucht eines drehenden Teils, z. B. Laufrad oder Kupplung
29 Verschlissener Gehausedichtungsring oder verschlissene SchleiBplatte
30 Laufflachen der Gleitringdichtung beschadigt

31 Gleitringdichtung nicht richtig montiert

32 Gleitringdichtung nicht fir die Betriebsbedingungen geeignet
33 Flussigkeit in der Olkammer der Gleitringdichtung verunreinigt
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7.2

7.3

7.3.1

Demontage und Montage

SicherheitsmaBnahmen

Treffen Sie geeignete MaBnahmen, dass der Motor nicht eingeschaltet
werden kann, wenn Sie an der Pumpe arbeiten. Dies ist vor allem bei
fernbedienten Elektromotoren wichtig:

» Den Betriebsschalter bei der Pumpe (falls vorhanden) auf "AUS" schalten.
= Den Pumpenschalter im Schaltkasten ausschalten.
= Wenn nétig die Sicherungen herausnehmen.

= Ein Warnschild an den Schaltkasten héngen.

Spezialwerkzeug

Fir Montage- und Demontagearbeiten brauchen Sie kein Spezialwerkzeug.
Spezialwerkzeug kann jedoch bestimmte Arbeiten vereinfachen, wie z.B. das
Austauschen der Wellendichtung. Wo dies der Fall ist, wird es im Text angegeben.

Ablassen

Beim Ablassen muss dafiir gesorgt werden, dass keine Fliissigkeit und kein Ol
in die Umwelt gelangt!

Flussigkeit ablassen

Bevor mit der Demontage begonnen wird, muss die Pumpe entleert werden.

1 Falls notwenig, zuerst vorhandene Ventile in den Saug- und Druckleitungen und in der
Spil- oder Kiihlleitung zur Wellendichtung zudrehen.

2 Den Ablassstopfen (0310) oder Reinigungsdeckel (0370) entfernen.

Wenn mit der Pumpe schadliche Flissigkeiten gepumpt werden, tragen Sie
Schutzhandschuhe, Schutzschuhe, Schutzbrille, usw. und sptilen Sie die Pumpe
grundlich.

4 Den Ablassstopfen oder Reinigungsdeckel wieder einsetzen.

Wenn méglich Schutzhandschuhe tragen. RegelméBiger Kontakt mit
Olprodukten kann zu allergischen Reaktionen fiihren.

FRE/DE (1811) 9.4
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7.5

7.5.1

7.5.2

7.5.3

Konstruktionsvarianten

Die Pumpen werden in verschiedenen Konstruktionsvarianten geliefert. Jede Variante hat
einen Spezialcode, der in der Typenbezeichnung enthalten ist. Nahere Erlauterung der
Typenbezeichnung siehe Abschnitt 2.2 "Typenbezeichnung".

Back-Pull-Out-System

Die Pumpen haben ein sog. "Back-Pull-Out" System. Hierbei kann die Pumpe zum
groBten Teil demontiert werden, ohne dass die Saug- und Druckleitung abmontiert
werden. Der Motor muss vor der Demontage vom Fundament genommen werden.
Demontage Kupplungsschutzhaube

1 Schrauben l6sen (0960). Siehe Abbildung 9.

2 Die beiden Schutzhauben (0270) entfernen. Siehe Abbildung 7.

Demontage Back-Pull-Out-Einheit

1 Die Schrauben (0940) lésen und die Montageplatte (0275) vom Lagertriager (2100)
entfernen. Siehe Abbildung 10.

2 Entfernen Sie den Elektromotor.

Falls mit einem Spiilanschluss, Plan 11, auf der Wellendichtung aus gerustet: Lésen
Sie die Verschraubungen (1410) und (1450) und entfernen Sie das Ermeto-Rohr
(1420).

4 Entfernen Sie die Zylinderkopfschrauben (0800).

5 Entfernen Sie den gesamten Lagertrdger (2100) aus dem Pumpengehiuse. Der
komplette Lagertrager fir groBe Pumpen ist sehr schwer. Stlitzen Sie ihn mit Hilfe
eines Auslegerbalkens oder héngen Sie ihn mit einer Schlinge in einen Flaschenzug.

6 Die Kupplungshélfte von der Pumpenwelle abnehmen und die Kupplungspassfeder
(2210) entfernen.
Montage Back-Pull-Out-Einheit

1 Eine neue Dichtung (0300) wird in den Rand des Pumpengeh&uses eingelegt und
der komplette Lagerstuhl wieder im Pumpengeh&use montiert. Die
Zylinderkopfschrauben (0800) kreuzweise festdrehen.

2 Falls mit einem Spulanschluss, Plan 11, auf der Wellendichtung aus geristet:
Montieren Sie das Ermeto-Rohr (1420) und befestigen Sie die Verschraubungen
(1410) und (1450).

3 Die Montageplatte (0275) mit Schrauben (0960) gegen die Lagertrager (2100)
montieren. Siehe Abbildung 10.

4 Den Kupplungskeil (2210) montieren und die Kupplungshélfte auf der Pumpenwelle
montieren.

Motor wieder an seine richtige Stelle gebracht.

6 Die Ausrichtung von Pumpen- und Motorwelle kontrollieren, siehe Abschnitt 3.4.3
"Ausrichten der Kupplung". Gegebenenfalls erneut ausrichten.
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7.5.4 Montage der Kupplungsschutzhaube

1 Die Schutzhaube (0270) auf der Motorseite montieren. Die ringférmige Rille muss
sich auf der Motorseite befinden.

Abbildung 7: Montage des Mantels auf der Motorseite.

2 Die Montageplatte (0280) tiber die Motorwelle legen und in die ringférmige Rille der
Schutzhaube stecken.

4701 //

0270 0280

Abbildung 8: Montieren der Montageplatte auf der Motorseite.
3 Schutzhaube schlieBen und Schraube (0960) anbringen. Siehe Abbildung 9.

09600970 0980 0990
Abbildung 9: Montieren der Haube.
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4 Schutzhaube (0270) auf der Pumpenseite montieren. Haube {iber die vorhandene

Schutzhaube auf der Motorseite installieren. Die ringférmige Rille muss sich auf der
Pumpenseite befinden.

@ 0270
0275

_—o
oo

!

0940

Il

Abbildung 10:Montieren des Mantels auf der Pumpenseite.
5 Schutzhaube schlieBen und Schraube (0960) anbringen. Siehe Abbildung 9.

6 Die Schutzhaube auf der Motorseite so weit wie moglich in Richtung Motor schieben.
Beide Hauben mit Schraube (0960) sichern.

Abbildung 11:Einstellen des Mantels auf der Motorseite.
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7.6 Ersetzen des Laufrades und des Spaltrings

Das Spiel zwischen dem halb offenen Laufrad und der SchleiBplatte muss mindestens
0,3 mm und darf maximal 0,6 mm betragen. Wenn die Férderleistung der Pumpe
nachldsst, kann das auf VerschleiB des Laufrades und der SchleiBplatte deuten. Um das
kontrollieren zu kénnen, muss die Pumpe demontiert werden, damit das Spiel zwischen
Laufrad und SchleiBplatte gemessen werden kann.

7.6.1 Messen des Spiels zwischen Laufrad und SchleiBplatte — FRE Lagergruppe 1

O ~

C
B

Abbildung 12:Spiel zwischen Laufrad und SchleiBplatte.

1 Demontieren Sie die Back-Pull-Out-Einheit, siehe Abschnitt 7.5.2 "Demontage Back-
Pull-Out-Einheit".

2 Messen Sie den Abstand B zwischen der SchleiBplatte und dem Pumpengehause,
siehe Abbildung 12.

3 Messen Sie den Abstand C zwischen Laufrad und Zwischendeckel, siehe Abbildung

12,
4 Stellen Sie die Dicke des anzubringenden Distanzrings (0220) fest nach der Formel:
E=B-C.
> E sollte zwischen 0,3 und 0,6 mm betragen.
> Wenn die errechnete Dicke E gr6Ber als 0,6 mm ist, miissen Laufrad und SchleiB3platte

ersetzt werden.

7.6.2  Messen des Spiels zwischen Laufrad und SchleiBplatte — Andere FRE Lagergruppen

s
TT
%
J/

2%

Abbildung 13:Spiel zwischen Laufrad und SchleiBplatte.
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7.6.3

7.6.4

1 Back-Pull-Out-Einheit demontieren, siehe Abschnitt 7.5.2 "Demontage Back-Pull-

Out-Einheit".

2 Die Dichtung (0300) entfernen und den Rand des Pumpengehiuses und des

Deckels reinigen.

3 Den Abstand B zwischen SchleiBplatte und Pumpengeh&use messen, siehe

Abbildung 13.

N o O b

Laufrad und VerschleiBplatte ersetzt werden.

Den Abstand C zwischen Laufrad und Pumpendeckel messen, siehe Abbildung 13.
Der nachstehenden Tabelle die richtige Stirke der D entnehmen.
Die GroBe des Spaltes E, anhand der Formel: E = B - C + D berechnen.

Wenn der VerschleiB3 gréBer geworden ist, als die maximal zulassigen Werte, miissen

Bei FRES oder FREM kann es sinnvoll sein, das Einstellmal3 A zu kontrollieren, siehe
Abschnitt 7.9.2 "Einstellen des Laufrades" oder Abschnitt 7.11.2 "Einstellen des Lau-
frades": eine falsche Laufradeinstellung kann auch der Grund fiir zuviel Spiel sein.

Stédrke der Dichtung [mm]
0,25 0,3 0,5
FRE 80-170 FRE 50-125 FRE 80-210

FRE 100-225 FRE 50-125b FRE 100-250

FRE 100-225b FRE 65-135 FRE 150-290
FRE 65-135b FRE 150-290b
FRE 65-155
FRE 80-140

Demontage des Laufrades Lagergruppe 1

1

4

Demontieren Sie die Back-Pull-Out-Einheit, siehe Abschnitt 7.5.2 "Demontage Back-
Pull-Out-Einheit".

Entfernen Sie die Laufradschraube (1820) mit den Federscheiben (1825).

Ziehen Sie das Laufrad (0120) mit Hilfe einer passenden Abziehvorrichtung von der
Pumpenwelle (2200).

Toleranzring (1880) entfernen.

Montage des Laufrades Lagergruppe 1

1

Den Toleranzring (1880) in die Ausparung in der Pumpenwelle (2200) einsetzen
(2200).

Bei Pumpen aus Bronze und Edelstahl muss der Toleranzring gegen Kontakt mit der
Flussigkeit abgedichtet werden. Dazu die Anschlagfliache des Laufrades (0120), das
betreffende Wellenende und den Toleranzring mit Loctite 572 versehen.

Das Laufrad tiber den Toleranzring auf der Welle driicken. Achten Sie darauf, das
Laufrad rechtwinklig zur Welle steht!

Versehen Sie das Gewinde mit einem Tropfen Loctite 243 und montieren Sie die
Laufradschraube (1820) zusammen mit der Federscheibe (1825). Das erforderliche
Drehmoment finden sie in Kapitel 10 "Technische Daten"
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7.6.5 Demontage des Laufrades der anderen Stuhlgruppen

1 Back-Pull-Out-Einheit demontieren, siehe Abschnitt 7.5.2 "Demontage Back-Pull-
Out-Einheit".

Lagergrupppe 4: Die Lippen des Sicherungsscheibe (1825) I6sen.

Laufradmutter oder Laufradschraube (1820) entfernen.

Lagergruppen 2 und 3: Die Unterlegscheibe (1830) entfernen.

a h~ 0N

Das Laufrad (0120) mit Hilfe einer geeigneten Abziehvorrichtung von der
Pumpenwelle abziehen.

6 Die Laufradpassfeder (1860) von die Pumpenwelle entfernen.

7.6.6 Montage des Laufrades sonstige Lagergruppen

1 Die Laufradpassfeder (1860) in die Nut der Pumpenwelle (2200) legen.
Das Laufrad auf die Pumpenwelle schieben.
Lagergruppen 2 und 3: Die Unterlegscheibe (1830) anbringen.
Lagergrupppe 4: Den Sicherungsring (1825) anbringen.

a ~ 0N

Das Gewinde der Pumpenwelle und der Laufradmutter (1820) oder der
Laufradschraube (1820) fettfrei machen.

6 Einen Tropfen Loctite 243 auf das Gewinde auftragen und Laufradmutter oder
Laufradschraube montieren. Das erforderliche Drehmoment finden Sie in Kapitel 10
"Technische Daten".

7 Lagergrupppe 4: Die Lippen des Sicherungsrings (1825) umbiegen.

7.6.7  Demontage der SchleiBplatte

Nach der Demontage der Back-Pull-Out-Einheit kann die SchleiBplatte demontiert
werden.

1 Die Schrauben (0115) entfernen.

2 Entfernen Sie die SchleiBplatte (0125) aus dem Pumpengehiuse einschlieBlich
moglicher Schneidmesser (0105), falls die Pumpe mit einer Schneideinrichtung
ausgestattet ist.

7.6.8  Montage der SchleiBplatte

1 Den Rand des Pumpengehéuses reinigen, in den die SchleiBplatte montiert werden
muss.

2 Montieren Sie die SchleiBplatte (0125) einschlieBlich Schneidmesser (0105), falls
die Pumpe mit einer Schneideinrichtung ausgestattet ist, in das Pumpengeh&use.
Stellen Sie sicher, dass die Platte nicht verkantet. Beachten Sie die Positionen der
Bolzenl6écher.

3 Die SchleiBplatte mit den Schrauben (0115) befestigen. Dabei Loctite 243 zur
Sicherung der Schrauben verwenden.
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7.6.9 Demontage des Spaltrings

Pumpen mit einem geschlossenen Laufrad sind mit einem SchleiBring zwischen dem
Laufrad und dem Pumpengeh&use ausgeristet. Dieses Spiel zwischen Laufrad und
SchleiBring darf nicht mehr betragen als 1,2 mm im Durchmesser.

Nach Demontage der Back-Pull-Out-Einheit kann der Spaltring entfernt werden. Dieser
Ring sitzt meistens so fest, dass er nicht unbeschadigt demontiert werden kann.

C

Abbildung 14:Entfernen des Spaltrings.

N

w

N

5

Die Dicke (d) und Breite (b) des Ringes messen, siehe Abbildung 14 A.

An zwei einander gegeniberliegenden Stellen in der Mitte des Rands des Ringes ein
kleines Zentrierloch schlagen, siehe Abbildung 14 B.

Mit einem Bohrer mit einem etwas kleineren Durchmesser als die Dicke (d) des
Ringes zwei Locher in den Ring bohren, siehe Abbildung 14 C. Nicht tiefer ausbohren
als die Breite (b) des Ringes. Achten Sie darauf, dass der Passrand des
Pumpengehé&uses nicht beschadigt wird.

Danach mit einem MeiBel die restliche Ringdicke durchschlagen. Der Ring kann jetzt
in zwei Teilen aus dem Pumpengehduse herausgenommen werden, siehe Abbildung
14 D.

Das Pumpengeh&use reinigen und Bohrmehl und Metallsplitter sorgféltig entfernen.

7.6.10 Montage des Spaltrings

1

W N

Den Rand des Pumpengehiuses, wo der Spaltring montiert werden muss, reinigen
und entfetten.

Den AuBenrand des Spaltrings entfetten und einige Tropfen Loctite 641 aufbringen.

Den Spaltring im Pumpengehéuse anbringen. Achten Sie darauf, dass dieser
nicht schief eingepresst wird!.
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7.7 Gleitringdichtung

7.71 Anweisungen fur die Montage einer Gleitringdichtung

> Lesen Sie erst die nachfolgenden Anweisungen fiir die Montage der Gleitringdichtung.
Halten Sie sich bei der Montage einer Gleitringdichtung genau an diese Anweisungen.

Die Montage einer Gleitringdichtung mit PTFE (Teflon) ummantelten O-
Ringen miissen Sie einem Spezialisten liberlassen. Diese Ringe werden bei
der Montage sehr schnell beschadigt.

Eine Gleitringdichtung ist ein empfindliches Prazisionsinstrument. Lassen Sie deshalb
zweckmaBigerweise die Dichtung in der urspriinglichen Verpackung bis Sie
tatséchlich mit der Montage beginnen!

Die Teile, in denen die Dichtung montiert werden muss, miissen griindlich gesédubert
werden. Sorgen Sie flr saubere Arbeitsbedingungen und saubere Hande!

Die Gleitflachen diirfen nie mit den Fingern beriihrt werden!

Sorgen Sie dafir, dass die Dichtung bei der Montage nicht beschadigt wird. Die
Ringe diirfen nicht mit den Dichtungsflachen nach unten abgelegt werden.

7.7.2  Demontage der Gleitringdichtung MG12

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 52.

1

Das Laufrad (0120) demontieren, siehe Abschnitt 7.6.3 "Demontage des Laufrades
Lagergruppe 1" und Abschnitt 7.6.5 "Demontage des Laufrades der anderen
Stuhlgruppen".

Den Gleitring der Gleitringdichtung (1220) von der Pumpenwelle entfernen.
Den Zwischendeckel (0110) aus dem Lagertriager (2100) entfernen.

Den Wellendichtring (1235) entfernen und den Gegenring der Gleitringdichtung aus
dem Zwischendeckel driicken.

7.7.3 Montage der Gleitringdichtung MG12

1

Ein wenig Fett auf den Wellendichtring (1235) auftragen und diesen im
Zwischendeckel (0110) montieren.

Den Zwischendeckel flach hinlegen. Die Dichtungskammer des Zwischendeckels mit
Wasser und Spulmittel anfeuchten und den Gegenring der Gleitringdichtung gerade
hineindriicken.

Die Pumpenwelle oder die Steckwelle mit einer konischen Montagehtilse versehen.
Den Zwischendeckel iiber die Pumpenwelle in den Lagertrager (2100) einsetzen.

Die Pumpenwelle mit Wasser und Spiilmittel befeuchten. Kein Ol oder Fett benutzen!
Den Gleitring der Gleitringdichtung montieren, indem dieser mit einer leichten
rechtsdrehenden Bewegung liber die Welle geschoben wird, bis die Unterseite der
Manschette auf gleicher Hohe mit dem Ansatz auf der Welle liegt. Die gesamte Kraft
muss dabei auf die Manschette des Balgs ausgelibt werden.

Die Montagehiilse entfernen.
Nur fiir Lagergruppe 4c: Die Distanzring (0370) aufschieben.

Laufrad und die tibrigen Teile montieren, siehe Abschnitt 7.6.4 "Montage des
Laufrades Lagergruppe 1" und Abschnitt 7.6.6 "Montage des Laufrades sonstige
Lagergruppen".
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7.7.4 Demontage der Gleitringdichtung M7N
Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 53.

1 Das Laufrad (0120) demontieren, siche Abschnitt 7.6.3 "Demontage des Laufrades
Lagergruppe 1" und Abschnitt 7.6.5 "Demontage des Laufrades der anderen
Stuhlgruppen".

2 Den Gleitring der Gleitringdichtung (1220) von der Pumpenwelle abnehmen.
Den Zwischendeckel (0110) aus dem Lagertrager (2100) entfernen.
4 Den Wellendichtring (1235) entfernen und den Gegenring der Gleitringdichtung aus
dem Zwischendeckel driicken.
7.7.5  Montage der Gleitringdichtung M7N

1 Ein wenig Fett auf den Wellendichtring (1235) auftragen und diesen in den
Zwischendeckel (0110) setzen.

2 Legen Sie den Zwischendeckel der Pumpe flach ab. Versehen Sie die
Dichtungskammer mit etwas Glyzerinspray und schieben Sie den Gegenring der
Gleitringdichtung (1225) gerade ein. Die Nut im Flanschring muss mit der Position
des Sicherungsstifts (1270) tibereinstimmen, da andernfalls der Gegenring zerstort
wird!

3 Die Pumpenwelle oder die Steckwelle mit einer konischen Montagehtilse versehen.

4 Den Zwischendeckel iiber die Pumpenwelle (2200) in den Lagertriager (2100)
einsetzen.

5 Den Gleitring der Dichtung auf die Pumpenwelle schieben. Der O-Ring darf nicht
uber die Welle rollen! Vorher ein wenig Glyzerinspray aufbringen.

6 Die Position des Gleitrings auf der Pumpenwelle auf MaB X (siehe Abbildung 15 und
zugehérige Tabelle) einstellen und mit Stellschraube (1220) festsetzen.

7 Die Montagehiilse entfernen.

8 Laufrad und die librigen Teile montieren, sieche Abschnitt 7.6.4 "Montage des
Laufrades Lagergruppe 1" und Abschnitt 7.6.6 "Montage des Laufrades sonstige
Lagergruppen".

1270
—— 1235

—0110

Abbildung 15:Einstellen der einfachwirkende Gleitringdichtung.

Welle o 16 25 30 40 50
X 23 3 7 0 10,8
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7.7.6 Demontage der doppeltwirkenden Gleitringdichtung MD1

Die Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 55.

1

Demontieren Sie das Laufrad (0120), sieche Abschnitt 7.6.3 "Demontage des
Laufrades Lagergruppe 1" and Abschnitt 7.6.5 "Demontage des Laufrades der
anderen Stuhlgruppen".

Entfernen Sie die Schrauben (1800) und schieben Sie den Dichtungsdeckel (1230)
der Gleitringdichtung zuriick.

Geben Sie die Positionen des Zwischendeckels (0110) in Bezug auf den Lagertrager
(2100) durch Markierungen an. Klopfen Sie den Zwischendeckel frei und entfernen
Sie ihn.

Lésen Sie beide Sicherungsschrauben (1250) und entfernen Sie die Aufnahmehiilse
(1200) von der Pumpenwelle.

Losen Sie die Sicherungsschraube und entfernen Sie den Gleitring der
Gleitringdichtung (1220) der Pumpenwelle.

Losen Sie die Sicherungsschraube und entfernen Sie den Gleitring der
Gleitringdichtung (1225) der Aufnahmehiilse.

Driicken Sie den Gegenring der Gleitringdichtung (1225) aus dem Zwischendeckel.

Schieben Sie den Dichtungsdeckel von der Pumpenwelle und driicken Sie den
Gegenring aus der Gleitringdichtung (1220). Entfernen Sie den O-Ring (1300).

7.7.7 Montage der doppeltwirkenden Gleitringdichtung MD1

1

Legen Sie den Dichtungsdeckel (1230) der Gleitringdichtung flach ab. Versehen Sie
den Deckel mit etwas Glyzerin- oder Silikon-Spray und schieben Sie den Gegenring
der Gleitringdichtung (1220) gerade ein. Die Einkerbung im Dichtungsdeckel muss
mit der Position des Sicherungsstifts (1260) tibereinstimmen, da andernfalls der
Gegenring durch Druck zerstort wird!

Legen Sie den Zwischendeckel (0110) der Pumpe flach ab. Versehen Sie den Deckel
mit etwas Glyzerin- oder Silikon-Spray und schieben Sie den Gegenring der
Gleitringdichtung (1225) gerade ein. Die Einkerbung im Flanschring muss mit der
Position des Sicherungsstifts (1270) iibereinstimmen, da andernfalls der Gleitring
durch Druck zerstort wird!

Legen Sie den O-Ring (1320) in die Aufnahmehiilse. Montieren Sie den Gleitring der
Gleitringdichtung (1225) auf die Aufnahmehiilse. Ziehen Sie die Sicherungsschraube
an.

Positionieren Sie den Lagertrager mit der Welle vertikal.

Schieben Sie den Dichtungsdeckel (1280) iiber die Pumpenwelle. Platzieren Sie den
O-Ring (1300).

FRE/DE (1811) 9.4
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6 Montieren Sie den Gleitring der Gleitringdichtung (1220) auf die Aufnahmehiilse.

Justieren Sie auf die X1-GréBe in Abbildung 16 mit entsprechender Tabelle. Ziehen
Sie dann die Sicherungsschraube an.

X1

n )

Abbildung 16:Einstellen der doppeltwirkenden Gleitringdichtung MD1.

Welle o 16 25 30

X 43 18,8 30

Montieren Sie die Aufnahmehiilse (1200) mit dem Gleitring der Gleitringdichtung
(1225) auf die Welle.

Montieren Sie den Zwischendeckel in die richtige Position gegentiber dem
Lagertrager (2100).

Montieren Sie den Dichtungsdeckel (1230) mit dem Zwischendeckel. Uberpr'ufen
Sie, ob die Position in Bezug auf die Verbindungspunkte korrekt ist. Ziehen Sie die
Schrauben (1800) kreuzférmig fest. Der Deckel muss gerade aufliegen!

10 Montieren Sie das Laufrad und die anderen Teile, siehe Abschnitt 7.6.6 "Montage des

Laufrades sonstige Lagergruppen".

7.8 Lagerung

7.8.1 Anweisungen fiir die Montage und Demontage der Lager

> Vor Montage und Demontage erst die nachfolgenden Anweisungen durchlesen. Halten
Sie sich bei der Demontage und Montage der Lager genau an diese Anweisungen.

Demontage:

Die Lager missen immer mit einem geeigneten Kugellagerzieher von der
Pumpenwelle gezogen werden.

Wenn kein geeigneter Kugellagerzieher zur Verfligung steht, vorsichtig auf den
Innenring des Lagers klopfen. Dazu einen normalen Hammer und einen Durchschlag
aus Weichmetall benutzen.

Niemals mit einem Hammer auf das Lager schlagen!

Montage:

Sorgen Sie fiir saubere Arbeitsbedingungen.
Lassen Sie die Lager solange wie mdglich in der Verpackung.

Kontrollieren Sie ob die Oberflachen der Pumpenwelle und der Lagersitze frei von
Beschadigungen sind.

Vor der Montage die Pumpenwelle und andere relevante Teile leicht eindlen.
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7.8.2

7.8.3

Vor der Montage auf die Pumpenwelle miissen die Lager auf 110°C angewarmt
werden.

Wenn Anwérmen nicht méglich ist: Das Lager auf die Pumpenwelle treiben. Nie
direkt auf das Lager schlagen!Eine Montagehtlse, die am Innenring des Lagers
anliegt, und einen normalen Hammer verwenden (von einem weichen Hammer kénnen
Teilchen abspringen, die das Lager beschéadigen).

Demontage der Lagerung — FRE Lagergruppe 1

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 44.

1

o A ON

6
7

Das Laufrad und die Gleitringdichtung demontieren, siehe Abschnitt 7.6.3
"Demontage des Laufrades Lagergruppe 1" und Abschnitt 7.7.2 "Demontage der
Gleitringdichtung MG12".

Den Lamellendichtring (2165) demontieren.
Den Lagerdeckel (2115) entfernen.
Den Innensicherungsring (2305) demontieren und den Distanzring (2330) entfernen.

Mit einem Kunststoffhammer auf der Laufradseite auf die Welle mit den beiden
Lagern klopfen, so dass diese aus der Bohrung auf der Riickseite des Lagertragers
kommt.

Mit einer geeigneten Abziehvorrichtung die Lager von der Pumpenwelle entfernen.

Den Innensicherungsring (2300) demontieren.

Montage der Lagerung — FRE Lagergruppe 1

1

Das erwidrmte Lager (2250) auf der Laufradseite vorsichtig montieren und es kréftig
gegen den Ansatz auf der Welle (2200) driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Das erwarmte Lager (2260) auf der Antriebsseite vorsichtig montieren und es kraftig
gegen den Ansatz auf der Welle driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Den Innensicherungsring (2300) in der Lagerbohrung auf der Laufradseite montieren.

Die Pumpenwelle mit den beiden Lagern durch die riickseitige Bohrung des
Lagertragers so weit einschieben, bis dass das Kugellager auf der Laufradseite am
Innensicherungsring anliegt.

Den Distanzring (2330) auf dem Lager auf der Antriebsseite installieren und den
gezackten

Innensicherungsring (2305) montieren, so dass die Zdhne auf den Distanzring
driicken.

Den Lagerdeckel (2115) auf der Antriebsseite montieren und das Lager auf der
Laufradseite mit dem Lamellendichtring (2165) abdichten.

Die Gleitringdichtung und das Laufrad montieren, siehe Abschnitt 7.7.3 "Montage der
Gleitringdichtung MG 12" und Abschnitt 7.6.4 "Montage des Laufrades Lagergruppe
1"

FRE/DE (1811) 9.4

Demontage und Montage 43



SPXFLOW

7.8.4 Demontage der Lagerung — FRE Lagergruppe 2

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 45.

1

o A~ ON

7
8

Das Laufrad und die Gleitringdichtung demontieren, siehe Abschnitt 7.6.5
"Demontage des Laufrades der anderen Stuhlgruppen" und Abschnitt 7.7.2
"Demontage der Gleitringdichtung MG12".

Den Lamellendichtring (2165) demontieren.
Den Lagerdeckel (2115) entfernen.
Den Innensicherungsring (2305) demontieren und den Distanzring (2330) entfernen.

Mit einem Kunststoffhammer auf der Laufradseite auf die Welle klopfen, so dass diese
mit den beiden Lagern aus der riickseitigen Bohrung des Lagertragers kommt.

Mit einer geeigneten Abziehvorrichtung die Lager von der Pumpenwelle abziehen.
Den Dichtring (2390) entfernen.

Den Distanzring (2835) aus dem Lagersitz entfernen.

Den Innensicherungsring (2300) demontieren.

7.8.5 Montage der Lagerung — FRE Lagergruppe 2

1

Den Dichtring (2390) von der Laufradseite her liber die die Pumpenwelle mit dem
Bund zur Laufradseite montieren.

Das erwdrmte Lager (2250) auf der Laufradseite vorsichtig auf der Pumpenwelle
(2200) montieren und es kréftig gegen den Bund des Dichtrings bis auf den
Willenansatz driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Das erwidrmte Lager (2260) auf der Antriebsseite vorsichtig montieren und es kréftig
gegen den Ansatz der Welle driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Den Dichtring vorsichtig auf die Seite schieben und eine kleine Menge Fett auf beiden
Seiten des Lagers (2250) anbringen. Den Dichtring wieder in die richtige Position
bringen.

Den Innensicherungsring (2300) in den Lagertridger auf der Laufradseite montieren.
Darauf den Distanzring (2335) einlegen.

Die Pumpenwelle mit den beiden Lagern durch die Bohrung von der Riickseite des
Lagertriagers gegen den Innensicherungsring (2300) einfiihren. Der Distanzring
(2385) ist jetzt zwischen dem Lager und dem Innensicherungsring eingeschlossen.

Den Distanzring (2330) auf dem Lager auf der Antriebsseite installieren und den
gezackten Innensicherungsring (2305) montieren, so dass die Zdhne auf den
Distanzring driicken.

Den Lagerdeckel (2115) auf der Anbriebsseite montieren und das Lager auf der
Laufradseite mit dem Lamellendichtring (2165) abdichten.

10 Die Gleitringdichtung und das Laufrad montieren, siehe Abschnitt 7.7.3 "Montage der

Gleitringdichtung MG12" und Abschnitt 7.6.6 "Montage des Laufrades sonstige
Lagergruppen".
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7.8.6 Demontage der Lagerung — FRE Lagergruppe 3

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 46.

1

7
8

Das Laufrad und die Gleitringdichtung demontieren, siehe Abschnitt 7.6.5
"Demontage des Laufrades der anderen Stuhlgruppen" und Abschnitt 7.7.2
"Demontage der Gleitringdichtung MG12".

Den Lamellendichtring (2165) demontieren.
Den Lagerdeckel (2115) entfernen.

Entfernen Sie den Innensicherungsring (2300) auf der Antriebsseite und den
Distanzring (2331), die Federscheibe (2355) und den Distanzring (2330).

Mit einem Kunststoffhammer auf der Laufradseite der Welle mit den beiden Lagern
klopfen, so dass diese aus der Bohrung auf der Riickseite des Lagertragers kommt.

Mit einer geeigneten Abziehvorrichtung die Lager von der Pumpenwelle abziehen. Die
beiden Dichtungsringe aus Gummi (2390) entfernen.

Den Distanzring (2835) aus dem Lagersitz entfernen.

Den Innensicherungsring (2300) demontieren.

7.8.7 Montage der Lagerung — FRE Lagergruppe 3

1

9

Die beiden Dichtringe (2390) auf der Pumpenwelle, mit den Bundseiten voneinander
abgewendet montieren. Die Lager miissen in X-Anordnung montiert werden!

Das erwarmte Lager (2250) auf der Laufradseite vorsichtig (2200) montieren und es
kréftig gegen den Ansatz der Welle (2200) driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Das erwidrmte Lager (2260) auf der Antriebsseite vorsichtig montieren und es kréftig
gegen den Ansatz der Welle driicken. Das Lager abkiihlen lassen!

Die Dichtringe (2390) vorsichtig beiseite schieben und eine kleine Menge Fett auf
beiden Seiten des Schragkugellagers anbringen. Die Dichtringe wieder in die richtige
Position driicken.

Den Innensicherungsring (2300) in der Lagerbohrung auf der Laufradseite montieren.
Darauf den Distanzring (2335) einlegen.

Die Pumpenwelle mit den beiden Lagern durch die Bohrung von der Riickseite des
Lagertriagers gegen den Innensicherungsring (2300) einfilhren. Der Distanzring ist
jetzt zwischen dem Lager und dem Innensicherungsring eingeschlossen.

Legen Sie den Distanzring (2330) auf das antriebsseitige Lager und danach die
Federscheibe (2855) und den Distanzring (2331).

Montieren Sie den Innensicherungsring (2300) auf der Antriebsseite.

10 Den Lagerdeckel (2115) auf der Antriebsseite montieren und das Lager auf der

Laufradseite mit dem Lamellendichtring (2165) abdichten.

11 Die Gleitringdichtung und das Laufrad montieren, siehe Abschnitt 7.7.3 "Montage der

Gileitringdichtung MG12" und Abschnitt 7.6.6 "Montage des Laufrades sonstige
Lagergruppen".
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7.8.8

7.8.9

Demontage der Lagerung — FRE-Lagergruppen 4a und 4b
Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 47.

1 Das Laufrad und die Gelitringdichtung demontieren, siehe Abschnitt 7.6.5
"Demontage des Laufrades der anderen Stuhlgruppen" und Abschnitt 7.7.2
"Demontage der Gleitringdichtung MG12".

2 Die Wellendichtring (2180) demontieren.

Die Zylinderkopfschrauben (2815) demontieren und den Lagerdeckel (2115)
entfernen

4 Den Innensicherungsring (2305) demontieren und den eventuell vorhandenen
Distanzring (2330) entfernen.

5 Mit einem Kunststoffhammer auf der Laufradseite der Welle mit den beiden Lagern
klopfen, so dass diese aus der Bohrung auf der Riickseite des Lagertragers kommt.

Mit einer geeigneten Abziehvorrichtung die Lager von der Pumpenwelle entfernen.
Den Nilosring (2310) entfernen.
Die beiden AuBensicherungsringe (2340) und (2345) entfernen.

Den Nilosring (2315) und den eventuell vorhandenen Distanzring (2335) aus dem
Lagersitz entfernen.

© 0w N o

10 Den Innensicherungsring (2300) demontieren.

Montage der Lagerung — FRE-Lagergruppen 4a und 4b
1 Die AuBensicherungsringe (2340) und (2345) montieren.
2 Den Nilosring (2310) auf der Laufradseite iiber die Pumpenwelle schieben.

3 Das erwidrmte Lager (2250) auf der Laufradseite vorsichtig mit dem breiten Teil des
Innenrings gegen den AuBensicherungsring montieren, und es kréftig abdriicken.
Das Lager abkiihlen lassen! Der Nilosring (2310) ist jetzt zwischen dem Lager
und de AuBensicherungsring eingeschlossen.

4 Das erwidrmte Lager (2260) auf der Antriebsseite vorsichtig auf der Pumpenwelle
montieren, und es kraftig gegen den AuBensicherungsring driicken. Das Lager
abkiihlen lassen!

5 Den Innensicherungsring (2300) montieren.

6 Nur fiir Lagergruppe 4b: Den Distanzring (2335) gegen den Innensicherungsring
installieren.

7 Den Nilosring (2315) installieren.

8 Die Pumpenwelle mit den beiden Lagern durch die Bohrung auf der Riickseite des
Lagertrédgers gegen den Innensicherungsring einfiihren. Der eventuelle Distanzring
und der Nilosring sind jetzt zwischen dem Lager und dem Innensicherungsring
eingeschlossen.

9 Nur fiir Lagergruppe 4b: Den Distanzring (2330) anbringen.
10 Den Innensicherungsring (2305) montieren.

11 Den Lagerdeckel (2115) auf der Antriebsseite mit Hilfe von Zylinderkopfschrauben
(2815) montieren.

12 Die Wellendichtring (2180) auf der Laufradseite montieren.
13 Die Gleitringdichtung und das Laufrad montieren, siehe 7.7.3 und 7.6.6.
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7.8.10 Demontage der Lagerung — FRE-Lagergruppe 4c

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 48.

1

6
7
8

Das Laufrad und die Gleitringdichtung demontieren, siehe Abschnitt 7.6.5
"Demontage des Laufrades der anderen Stuhlgruppen" und Abschnitt 7.7.2
"Demontage der Gleitringdichtung MG12".

Die Wellendichtring (2180) demontieren.

Die Zylinderkopfschrauben (2815) demontieren und den Lagerdeckel (2115)
entfernen

Den Innensicherungsring (2300) demontieren und den Distanzring (2330) entfernen.

Mit einem Kunststoffhammer auf der Laufradseite der Welle mit den beiden Lagern
klopfen, so dass diese aus der Bohrung auf der Riickseite des Lagertragers kommt.

Mit einer geeigneten Abziehvorrichtung die Lager von der Pumpenwelle abziehen.
Den Nilosring (2310) entfernen.
Den Nilosring (2315) und den Distanzring (2335) aus dem Lagersitz entfernen.

7.8.11 Montage der Lagerung — FRE-Lagergruppe 4c

1
2

9

Den Nilosring (2310) auf der Laufradseite iiber die Pumpenwelle schieben.

Das erwdrmte Lager (2250) auf der Laufradseite vorsichtig mit dem breiten Teil des
Innenrings gegen den AuBensicherungsring montieren und es kraftig andriicken. Das
Lager abkiihlen lassen! Der Nilosring ist jetzt zwischen dem Lager und dem
Ansatz auf der Welle eingeschlossen.

Das erwidrmte Lager (2260) auf der Antriebsseite vorsichtig auf der Pumpenwelle
montieren und es kréftig gegen den Wellenansatz driicken. Das Lager abkiihlen
lassen!

Den Distanzring (2335) in dem Lagersitz des Lagertrdgers auf der Laufradseite
einlegen.

Den Nilosring (2315) installieren.

Die Pumpenwelle mit den beiden Lagern durch die Bohrung von der Riickseite des
Lagertrégers driicken, bis das Lager auf der Laufradseite gegen den Lagersitz anliegt.
Der Distanzring und der Nilosring sind jetzt zwischen dem Lager und dem Lagersitz
eingeschlossen.

Den Distanzring (2330) einfiigen und den Innensicherungsring (2300) montieren.

Den Lagerdeckel (2115) auf der Antriebsseite mit Hilfe von Zylinderkopfschrauben
(2815) montieren.

Die Wellendichtring (2180) auf der Laufradseite (2180) montieren.

10 Die Gleitringdichtung und das Laufrad montieren, siehe Abschnitt 7.7.3 "Montage der

Gleitringdichtung MG12" und Abschnitt 7.6.6 "Montage des Laufrades sonstige
Lagergruppen".
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7.9
7.9.1

7.9.2

FRES

Montage des Elektromotors

Der Elektromotor muss mit einem antriebsseitigen Festlager ausgeriistet sein.

Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 49.

1
2

Kontrollieren Sie, dass das axiale Spiel der Motorwelle nicht mehr als 0,3 mm betrégt.

Den Elektromotor vertikal mit dem Wellenende nach oben legen. Die Welle auf der
Ventilatorseite abstiitzen, so dass die Welle zur Motorflanschseite gedriickt wird. Das
axiale Spiel ist dann aufgehoben.

Bei Motoren bis zu einer BaugroBe IEC 112 die Passfeder aus dem
Motorwellenende entfernen.

Die Steckwelle (2200) iiber das Ende der Motorwelle schieben.

Die zwei Stellschrauben (2280) in die Nabe der Steckwelle bis in die Passfedernut
schrauben, ohne sie festzuziehen, mit Loctite 243 sichern. Bei Motoren, die groier
sind als IEC 112, wird nur eine Stellschraube auf der Pumpengehiauseseite
verwendet!

Die Traglaterne (0250) auf den Motor legen und sie mit Schrauben (0850) und
Muttern (0900) arretieren.

Einstellen des Laufrades

1

Den Zwischendeckel (0110), die Gleitringdichtung (1220) und das Laufrad (0120)
montieren.

Das Laufrad auf einen Abstand A zwischen der Riickseite des Laufrades und dem
Zwischendeckel einstellen. Siehe nachstehende Abbildung 17 und
Tabelle 6.Verwenden Sie dafiir vorzugsweise zwei geeichte Lineale.

Tabelle 6:
Lagergruppe A +/- 0,05
1 6
2 10
3 16,75

A

al -t

Abbildung 17:Einstellung des Laufrades FRES.

3
4

Das Laufrad gut gegen die Lineale driicken, und die Stellschrauben (2280) anziehen.

Bei Motoren, die gréBer sind als BaugroBe IEC 112: Die Motorwelle mit einem
Bohrloch versehen, und die zweite Stellschraube mit Loctite 243 montieren. Die
beiden Stellschrauben gut festziehen.
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7.10 FREF

7.10.1  Montage des Elektromotors
Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 50.
1 Den Elektromotor vertikal mit dem Wellenende nach oben legen.
2 Die Traglaterne (0250) auf den Motor legen und sie mit Schrauben (0850) und
Muttern (0900) arretieren.
7.11 FREM

7.11.1  Montage des Verbrennungsmotors
Die verwendeten Positionsnummern beziehen sich auf Abbildung 51.
1 Kontrollieren Sie, dass das axiale Spiel der Motorwelle nicht mehr als 0,3 mm betragt.
2 Den Verbrennungsmotor vertikal mit dem Wellenende nach oben legen.

3 Loctite 648 am Ende der Motorwelle auftragen. Niemals schnelltrocknendes
Loctite verwenden!

4 Die Steckwelle (2200) iber das Ende der Motorwelle schieben. Sorgen Sie dafiir,
dass das Loch fiir die Stellschraube mit der Passfedernut der Motorwelle
tbereinstimmt.

5 Die Stellschraube (2280) mit Loctice 243 montieren, ohne diese festzuziehen.
Die Traglaterne (0250) auf den Motor legen und sie mit Schrauben (0850) und
Muttern (0900) arretieren.
7.11.2 Einstellen des Laufrades

1 Den Zwischendeckel (0110), die Gleitringdichtung (1220) und das Laufrad (0120)
montieren.

2 Das Laufrad auf einen Abstand A zwischen der Riickseite des Laufrades und dem
Zwischendeckel einstellen. Siehe nachstehende Abbildung 18 und Tabelle 7.
Verwenden Sie dafiir vorzugsweise zwei geeichte Lineale.

Tabelle 7:
Lagergruppe A +/- 0,05
1 6
2 10

A

Abbildung 18:Einstellung des Laufrades FREM.
3 Das Laufrad gut gegen die Lineale driicken und die Stellschraube (2280) anziehen.
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8 Abmessungen

8.1 FRE - Lagergruppen 1,2 und 3
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Abbildung 19:FRE - Lagergruppen 1, 2 und 3.
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FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
32-110 | Rp 14 = = = = 256 | 80 40 5 18 16 236 | 35
32-150 | Rp 114 - - - - 297 | 100 | 50 8 27 24 235 | 45
40-110 | Rp 12 = = = = 261 80 40 5 18 16 244 | 35
40-170 | Rp 11~ - - - - 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
50-125b | Rp 2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 280 | 45
50-125 | Rp2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 280 | 45
50-205 Rp 2 100 | 125 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 268 | 50
65-135 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 268 | 50
65-155 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 | 145 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
80-140 80 135 | 160 8 M16 | 337 | 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
80-170 80 135 | 160 8 M16 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
100-225b| 100 1565 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) R6 : aa=50mm
aa =50 :1SO 7005 PN 16 Anschliisse

FRE tb va vb vC vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kdl
32-110 321 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 73 248 | 270 | 185 20
32-150 | 362 91 190 | 240 12 40 12 36 75 73 289 | 300 | 205 30
40-110 | 331 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 78 253 | 275 | 190 22
40-170 448 | 111 | 222 | 292 14 50 15 46 91 78 370 | 394 | 285 60
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-125 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 14 60 15 51 92 105 | 384 | 440 | 300 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-135 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 45
65-155 417 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 52
65-230 505 | 128 | 250 | 356 14 60 15 53 108 | 115 | 390 | 475 | 325 90
80-140 | 455 | 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 126 | 329 | 410 | 282 62
80-170 533 | 143 | 250 | 360 14 80 15 48 115 | 127 | 406 | 470 | 340 | 100

100-225b| 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Abbildung 20:FRE - Lagergruppen 4.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
80-210 80 138 | 160 8 M16 | 424 | 220 50 8 27 24 458 90
100-2560 | 100 | 158 | 180 8 M16 | 524 | 280 80 10 35 32 520 | 110
150-290b| 150 | 212 240 8 M20 | 615 250 110 12 45 42 520 120
150-290 | 150 | 212 | 240 8 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120
ISO 7005 PN 16 Anschliisse
FRE tb va vb ve vd ve vf Vj zb zc zd ze kgl
80-210 | 515 | 160 | 320 | 400 18 120 16 80 130 | 385 | 620 | 480 | 130
100-250 | 640 160 | 315 | 400 18 120 18 80 145 | 495 730 | 590 150
150-290b | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |1855| 583 | 715 | 540 | 270
150-290 | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |185,5| 583 715 | 540 270
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Abbildung 21:FRE mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

FRE aa ac ae ag ai ak | am | da db ea eb ec ed | md | mg
32-110| 32 | 635|889 (1175| 4 16 | 20,6 | 256 | 80 | 40 5 18 16 | 236 | 35
32-150| 32 | 635|889 (1175 4 16 | 20,6 | 297 | 100 | 50 8 27 24 | 2835 | 45
40-110 | 40 73 98,4 | 127 4 16 | 22,2 | 261 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 | 40 73 98,4 | 127 4 16 | 22,2380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80

FRE tb va vb vC vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kg]
32-110| 356 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 | 108 | 248 | 305 | 185 | 283
32-150 | 397 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 | 108 | 289 | 335 | 205 | 383
40-110 | 366 | 100 | 165 | 228 12 50 10 38 54 113 | 2683 | 310 | 190 26
40-170 | 483 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 113 | 370 | 429 | 285 | 64
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Abbildung 22:FRE mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
50-125b 50 100 |120,7(*) 4 M16 | 311 100 50 8 27 24 280 45
50-125 50 100 |120,7(*)| 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-205 50 100 |120,7(*) 4 M16 | 394 | 160 60 8 31 28 318 80
65-135b | 65 120 [139,7()| 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 | 268 | 50
65-135 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 | 50 8 27 24 | 268 | 50
65-155 65 120 [139,7()| 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 [139,7()| 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
100-225b| 100 160 190,5 8 M16 | 457 | 200 60 8 31 28 452 | 100
100-225 | 100 | 160 | 190,5 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) ae = gemaB PN20 + 0,2 mm
FRE tb va vb vC vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kdl
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 14 60 12 38 63 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 | 14 60 15 51 92 | 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 14 60 12 41 75 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 310 | 395 | 282 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 | 14 60 15 53 | 108 | 116 | 390 | 475 | 325 | 90
100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 166 | 447 | 695 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 14 100 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Abbildung 23:FRE mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.
FRE aa ac ae ag ai ak |am | da | db [ ea | eb | ec | ed | md | mg
80-140 80 | 135 |1525(|192| 4 |M16| 40 | 337 [ 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
80-170 80 | 1351525192 | 4 |M16| 40 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
FRE tb va vb vec vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kdl]
80-140 | 495 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 166 | 329 | 450 | 282 | 70
80-170 | 573 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 167 | 406 | 510 | 340 | 108
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Abbildung 24:FRE - Pumpenaggregat A6.
IEC-Motor
20 90 100 112 132 132
mi8 gL | L | m|s | ™
FRE aa zb zc zh sv(*) | 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520
sb 115
sp 17
32-110 |Rp 14| 73 248 85
sq 220
X 2
sb 135 135 135 135 135 147
sp 17 17 17 17 17 17
32-150 |[Rp 14| 73 289 95
sq 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 252
X 2 2 2 2 2 2
sb 115 115 125 125
sp 17 17 17 17
40-110|(Rp 12| 78 253 85
sq 225 | 225 | 235 | 235
X 2 2 2 2
sb 205 | 205 | 205 | 205 | 205 | 205
sp 19 19 19 19 19 19
40-170 |Rp 12| 78 370 109
sq 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330
X 3 3 3 3 3 3
(*) Motorldnge basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
Abmessungen Fundamentplatte [mm]
Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Abbildung 25:FRE - Pumpenaggregat A6.

IEC-Motor
-1 | a0 | 90 | 90 [100[112[132]132[160
s|L|{L| M|S | M|M
FRE aa ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 | 336 | 345|402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb [135 135135
sp |17 17 [ 17
50-125b| Rp2(™*) [100|125| 4 |M16|100|303|110
sq | 255 255 | 255
X | 2 2 | 2
so [135]135 135(135]157
17 [ 17 17 [ 17 [ 17
50-125 | Rp2(*) [100|125| 4 |M16|100|303[110 P
sq 255255 255255277
X [ 2] 2 2 | 2|3
sb 216|216 216
sp 19| 19 19
50-205 | Rp2 [100(125| 4 |[M16|105|384|140
sq 356|356 356
X 4| 4 4

(*) Motorlange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
(**) R6 : aa=50mm

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Abbildung 26:FRE - Pumpenaggregat A6.

IEC-Motor
30 90 | 90 (100|112 | 132|132 | 160 | 160
S L L M| S M M L
FRE |aa|ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)]| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb [ 147 157 | 157 [ 177
sp | 17 17 | 17 | 17
65-135b| 65 (120|145| 4 [M16|107 (310|113
sq | 287 297 | 297 | 317
X 2 3 3 3
sb [ 147 157 | 177
sp | 17 17 | 17
65-135 | 65 [120|145| 4 |M16(107|310|113
sq | 287 297 | 317
X 2 3 3
sb | 177|177 (177 177
sp | 17 | 17 | 17 17
65-155 | 65 |120|145| 4 |M16|107 (310|113
sq | 327|327 | 327 327
X 3 3 3 3
sb 223 | 223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65 |120|145| 4 |[M16(115|390|150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6
(*) Motorldnge basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
ISO 7005 PN 16 Anschliisse
Abmessungen Fundamentplatte [mm]
Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Abbildung 27:FRE - Pumpenaggregat A6.

IEC-Motor
30 90 90 (100 | 112 | 132 | 132 | 160
S L L M S M M
FRE aa|ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 269 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
b 177 | 177 177 | 177
sp 17 17 17 17
80-140 | 80 |135|160| 8 |[M16|126|329(128
sq | 327 | 327 327 | 327
X133 3 | 3
sb 223 | 223 | 2283 223 223
sp 19 19 19 19 19
80-170 |80 |135|160| 8 [M16(127|406|130
sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 6 6 6 6
sb 290 | 290 | 290
sp 19 [ 19 [ 19
100-225b (100|{155(|180| 8 [M16|156(447|165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 19 19 19
100-225 |[100|155(180| 8 |[M16|156(447|165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) Motorldnge basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
ISO 7005 PN 16 Anschliisse

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe f fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Abbildung 28:FRE - Pumpenaggregat A6.
IEC-Motor
112 | 132 | 132 | 160 | 180 | 200
M S M M M L
FRE aa | ac | ae | ai |ak | zb | zc | zh |[sv(*)| 432 | 486 | 520 | 652 | 712 | 790
sb | 300 | 300
sp 48 48
80-210 | 80 |138|160| 8 |M16| 130|385 | 140
sq | 560 | 560
X 5 5
sb 360 | 360
sp 38 38
100-250 [ 100|158 |180| 8 |M16| 145|495 | 140
sq 670 | 670
X 5 5
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290b | 150 | 212 |240| 8 [M20|185|583|175
sq 630 | 630
X 7 7
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290 [ 150 |212|240| 8 |[M20|185|583|175
sq 630 | 630
X 7 7

(*) Motorlange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

ISO 7005 PN 16 Anschliisse

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe ff fg fh B

5 24 10 535 595 175 900 1250 80 425

6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385

7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Abbildung 29:FRE - Pumpenaggregat A6, mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

IEC-Motor

90 | 90 |100|112 132|132
S|L|L M|S M

FRE |aa|ac |ae | ag | ai |ak|am | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 |336|345|402 432|486 |520

71 | 80

sb 115

sp 17
32-110 | 32 |63,5|88,9|117,5| 4 | 16 |20,6(108|248|120

sq 220

X 2

sb |135|135|135|135|135|147
sp |17 |17 |17 |17 |17 | 17
sq |240|240(240|240|240|252
X 212122 ]2]|2
sb |115|115|125(125
sp |17 |17 |17 | 17
sq |225|225|235|235
X 21222

32-150 | 32 (63,5|88,9(117,5| 4 | 16 |20,6/108|289|130

40-110 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 | 16|22,2{113|253|120

sb 205|205|205|205|205 (205

sp 19 119 (19|19 |19 | 19
40-170 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 |16 |22,2(113|370|144

sq 330|330|330(330(330(330

X 3|/83|3|3|3]3

(*) Motorldnge basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Figure 30:  FRE - Pumpenaggregat A6, mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.
IEC-Motor
90 (100 | 112|132 160
71 | 80 L L s M
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 652
sb 135 135|135
sp 17 17
50-125b| 50 |100|120,7 M16|100|303|110
sq |255 255 | 255
X 2 2
sb 135(135 135|135 (157
sp 17 | 17 17 | 17
50-125 | 50 [100|120,7 M16/100|303 (110
sq |255|255 255 | 255|277
X 2 2 2 2
sb 216|216 216
sp 19 | 19 19
50-205 [ 50 |100|120,7 M16|105|384|140
sq 356 | 356 356
X 4 | 4 4
(*) ae = gemaB PN20 + 0,2 mm
(**) Motorlange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
Abmessungen Fundamentplatte [mm]
Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe f fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
FRE/DE (1811) 9.4 Abmessungen 63




SPXFLOW

ai x_ak |

ae zb zc 3 sv

ai x ak

zh
- %,\

NI
|

q e S o - — o
o U= )

sb

fh

fb

fg

Abbildung 31:FRE - Pumpenaggregat A6, mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

IEC-Motor
80 90 | 90 | 100|112 | 132|132 | 160 | 160
S L LI M| S MM L
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)]| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb 147 157 (157|177
sp 17 17 | 17 | 17
65-135b( 65 |120(139,7| 4 |M16|107|310|113
sq 287 297297 (317
X 2 3 3 3
sb 147 157 (177
sp | 17 17 | 17
65-135 |65 |120(139,7| 4 |M16/107|310(113
sq |287 297|317
X 2 3 3
sb |177 (177|177 177
sp 170 17 | 17 17
65-155 |65 (120(139,7| 4 [M16|107|310(113
sq 327 (327|327 327
X 3 3 3 3
sb 223 (223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65(120(139,7| 4 [M16|115[390(150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

(*) ae = gem&B PN20 + 0,2 mm
(**) Motorliange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Abbildung 32:FRE - Pumpenaggregat A6, mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.
IEC-Motor
80 90 | 90 |{100|112|132|132|160
S| L|L M|S MM
FRE |aa|ac| ae |ag | ai | ak (am| zb | zc | zh | sv(*) |296|336 345|402 | 432|486 | 520|652
sb |177(177 177 (177
sp |17 |17 17 | 17
80-140 |80 |135|152,5(192| 4 |M16| 40 [168|329|170
sq |327|327 327|327
X 3|3 3|3
sb 223(223(223 223 223
sp 19 | 19 | 19 19 19
80-170 |80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 (169(406(172
sq 403|403 (403 403 4083
X 6 6 6 6 6

(*) Motorlange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe f fg fh B

3 19 6 385 433 120 560 800 45 305

6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Abbildung 33:FRE - Pumpenaggregat A6, mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

IEC-Motor
30 90 | 90 (100 | 112|132 | 132|160
S L L M S M M
FRE aa | ac | ae ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b (100(160(|190,5| 8 [M16| 156|447 | 165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 | 19 | 19 19
100-225 [100|160|190,5| 8 |M16| 156|447 | 165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) Motorlange basiert auf DIN 42673, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
Abmessungen Fundamentplatte [mm]

Fundamentplatte-Nr. X| fa fb fc fd fe ff fg fh B
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Abbildung 34:FRES.
FRES IEC-Motor aa ac ae ai ak db dc md sk ta(**)
32-110 80-F165 Rp 1V = = = = 110 = 236 173 532
90L-F165 200 605
- 1 - - - - -
32-150 TToM-Fo15 Rp 1Y 130 235 515 577
40-110 80-F165 Rp 112 - - - - 110 - 244 178 542
112M-F215 190 - 236 706
= 1 - - - -
40-170 132M-F265 Rp 2 180 132 14 264 830
ALy 214 o
50-125b T00LF215 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 76 599
112M-F215 718
90L-F165 " 214 646
50-125 TToM-F215 Rp2() 100 125 4 M16 130 - 280 596 718
50-205 160M-F300 Rp 2 100 125 4 M16 180 160 318 311 964
100L-F215 142 - 233 706
65-135b 1355-F965 65 120 145 4 M16 139 139 268 559 876
112M-F215 142 - 233 732
65-135 1325-F265 65 120 145 | 4 I8 =535 2%® 559 | 816
90S-F165 636
162 221
65-155 90L-F165 65 120 | 145 | 4 | M16 308 660
132S-F265 159 139 959 816
132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 145 4 M16 180 160 368 319 1024
e o 20 | o
80-140 TToM-Fo75 80 135 160 8 M16 312 555 775
132M-F265 152 132 278 892
80-170 160M-F300 80 135 160 8 M16 180 160 370 332 1007
112M-F215 - 303 851
100-225b 1395-F265 100 155 180 8 M16 220 139 452 337 937
132S-F265 937
100-225 T39M-F965 100 155 180 8 M16 220 132 452 331 975
aa>50 :1SO 7005 PN 16 Anschliisse
(*) R6 : aa = 50

(**) Motorldnge basiert auf DIN 42677, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
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Abbildung 35:FRES.
FRES TEC-Motor va | vb [vd| ve | vf|{vg|ymM]|[vn | vp [yD] vs [(D]| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200(165|12(170|30|15| - = = = = - | 73 |800|215(22| 30
90L-F165 225 195 50
32-150 TToONCER15 1978 19012 545 30|15 - - - - - - | 73 |330|235|22 100
40-110 80-F165 200|165|12(170|30|15| - - - - - - | 78 |305|220(22| 38
40-170 112M-F215 [ 275 999 12/1245(30|15| - = = = = = 78 424 315(22| 90
132M-F265 |330 14]1200(20|20| 224 |178|216(270| 12 | 89 414|305(25|140
TS e | | 2
50-125b T00LF215 19012 30|15 - = = = = - |100|360250|35 90
112M-F215 275 245 110
90L-F165 225 195 60
50-125 TToNE315 1975 19012 545 30|15 - = = = = - |100|360250|35 70
50-205 160M-F300 [440(230(14|200|20|20 210(254|314 (145|108 |105|460|320|35 (140
100L-F215 275 121245(30(15| - - - - - - 395282 65
65-13%b 132S-F265 |310 190 141200(20|20| 186 |140|216(270| 12 | 89 107 405|292 3 130
112M-F215 275 121245(30|15| - - - - - - 395|282 75
65-135 132S-F265 310 190 14/200(20|20| 186 (140|216|270| 12 | 89 107 405|292 35 130
Z(())f-::;: 275 121245(30|15| - - - - - - 425|312 ;2
65-155 212 107 35
132S-F265 186 [140(216 105
T3ONCE365 330 142002020 554 (1781916 270| 12 | 89 415|302 155
65-230 160L-F300 480|250(14|250|20|30| 304 (254|254|314|14,5/108|115|495|345| 8 | 215
90S-F165 65
90L-F165 275 12(245(30|15| - = = = = = 440(312(35| 70
80-140 TTONCESTS 212 126 50
132M-F265 |500 141250|20(30| 224 |178(216|270| 12 | 89 430|302(29|140
80-170 160M-F300 [500(250(14|250|20|30| 260 |210|254|314|14,5|108|127|490|360|35|210
112M-F215 - - - - - - 200
100-225b 1395-F265 500|315(14|320|20|30 186 (140157612701 12 [ 89 156 615|450|37 530
132S-F265 186 | 140 200
100-225 T39N-E365 500|315|14|320|20|30 554 1178 216(270| 12 | 89 |156|615|450|37 550

() MotorfiiBe bei einem Standardmotor, kdnnen je nach Ausfiihrung des Motors
abweichen.
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8.7 FRES mit 1ISO 7005 PN20 Anschliissen
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Abbildung 36:FRES mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

FRES IEC-Motor aa ac ae ag ai ak am db md sk | ta(*)
32-110 80-F165 32 | 635|889 |1175| 4 M16 | 20,6 | 110 | 236 | 173 | 594
90L-F165 200 | 640
32-150 32 | 635|889 |1175| 4 M16 | 20,6 | 130 | 235
112M-F215 212 | 712
40-110 80-F165 40 73 | 984 | 127 4 M16 | 22,2 | 110 | 244 | 178 | 577
112M-F215 190 236 | 741
40-170 40 73 | 98,4 | 127 4 M16 | 22,2 314
132M-F265 180 264 | 865
(*) Motorlange basiert auf DIN 42677, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
FRES | IEC-Motor |va | vb |vd| ve |vf|vg|lvm®| vn | vp |viD| vs |vi(V| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200(165(12|170|30|15| - = = | = | = - [108|335(215(22| 33
90L-F165 |225 195 53
32-150 19012 30(15| - - - - - - |1108|365|235(22
112M-F215 |275 245 103
40-110 80-F165 200(165(12|170|30|15| - - - - - - [113]340(220(22]| 42
112M-F215 |275 12|245|30|15| - = = | = | = = 459|315|22| 94
40-170 222 113
132M-F265 (330 14/200(20|20| 224 |{178|216|270| 12 | 89 449|305|25|144

() MotorfiiBe bei einem Standardmotor, kénnen je nach Ausfiihrung des Motors
abweichen.
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Abbildung 37:FRES mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.
FRES IEC-Motor aa ac ae ai ak db md sk ta (**)
90S-F165 622
90L-F165 646
50-125b 50 100 [120,7 (*) 4 M16 130 280 214
100L-F215 680
112M-F215 706
90L-F165 214 646
50-125 50 100 (120,7 (*) 4 M16 130 280
112M-F215 226 718
50-205 160M-F300 50 100 [120,7 (*) 4 M16 180 318 311 964
100L-F215 142 235 708
65-135b 65 120 [139,7 (* 4 M16 268
132S-F265 152 261 818
112M-F215 142 235 734
65-135 65 120 (139,7 (*) 4 M16 268
132S-F265 152 261 818
90S-F165 636
142 221
90L-F165 553
65-155 65 120 [139,7 (* 4 M16 308
132S-F265 816
152 259
132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 [139,7 (* 4 M16 180 368 319 1026
112M-F215 308 856
100-225b 100 155 190,5 8 M16 220 452
132S-F265 336 942
132S-F265 942
100-225 100 155 190,56 8 M16 220 452 336
132M-F265 980

(*) ae = gemaB PN20 + 0,2 mm
(**) Motorldnge basiert auf DIN 42677, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

70 Abmessungen FRE/DE (1811) 9.4



FreFlow S PXF L D LL'

zh sk

1

—
( vt
‘L SR M
wm il g 1
- 0l *@ = 5]
N ] a | —
—
gy g © el s
=
S|= al o m— =
{ ‘ = -
— I i — il
-/ L/ n
vm
ve
zf va 4 xvd

Abbildung 38:FRES mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.

FRES IEC-Motor | va | vb |vd| ve |vf|vg|vm™| vn | vp [vi| vs [vt?D| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 60
225 195
90L-F165 65
50-125b 190(12 30(15| - - - - - - |100(360|250|35
100L-F215 90
275 245
112M-F215 100
90L-F165 225 195 60
50-125 190|112 30|15 - - - - - - [100({360(250|35
112M-F215 (275 245 110
50-205 160M-F300 |440(230(14(200(20(|20| 260 |{210|254|314|14,5(108(105({460{320(35|140
100L-F215 (275 12(245|30(15| - - - - - - 395(282 65
65-135b 190 107 35
132S-F265 (310 14|200(20(20| 186 |{140|216(270| 12 | 89 385(272 120
112M-F215 (275 12(245|30(15| - - - - - - 395|282 75
65-135 190 107 35
132S-F265 (310 14|200(20(20| 186 |{140|216(270| 12 | 89 405(292 130
90S-F165 75
275 12(245|30(15| - - - - - - 4251312
90L-F165 80
65-155 212 107 35
132S-F265 186 |{140 105
330 14(200(20|20 216|270| 12 | 89 415(302
132M-F265 2241178 125
65-230 160L-F300 (480(250({14|250|20|30| 304 |254|254|314(14,5/108|115|495|345(|40|215
112M-F215 - - - - - - 200
100-225b 500|315(|14(320(20|30 156|615|450(37
132S-F265 186 ({140(216|270| 12 | 89 230
132S-F265 186 |140 200
100-225 500|315(|14(320(20|30 216(270| 12 | 89 [156(615(450|37
132M-F265 2241178 220

() MotorfiiBe bei einem Standardmotor, kénnen je nach Ausfiihrung des Motors
abweichen.
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Abbildung 39:FRES mit ISO 7005 PN20 Anschliissen.
FRES | IEC-Motor aa ac ae ag ai ak am db md sk [ta (**)
90S-F165 714
240
90L-F165 162 738
80-140 80 135 | 152,56 192 4 M16 40 312
112M-F215 252 | 810
132M-F265 152 278 932
80-170 | 160M-F300 80 135 | 152,65 | 192 4 M16 40 180 | 370 | 334 | 1093
(**) Motorlinge basiert auf DIN 42677, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein
FRES | IEC-Motor |va | vb |vd| ve |vf|vg|vym™| vn | vp |vrD| vs |vt(D| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 73
90S-F165 |275 12|1245(30(15| - - - - - - 482(312|35| 78
80-140 212 168
112M-F215 98
132M-F265 |500 14|1250(20(30| 224 |178|216|270| 12 | 89 4721302(29(148
80-170 | 160M-F300 |500(|250(|14{250(20|30| 260 [210|254(314|14,5|108|169|532|360|35|218
() MotorfiiBe bei einem Standardmotor, kénnen je nach Ausfiihrung des Motors
abweichen.
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Abbildung 40:FREM.

FREM | Motor aa ac ae ai ak ta ta' tc td
39-150 EY20DU| Rp 14 ) ) ) ) 540 ) 317 432
DY23DU| Rp 1% 554 379 438
40-110 |[EY15DU| Rp 12 = = = = 518 = 300 408
50-125b|EY15DU| Rp 2 125 125 4 M16 566 - 300 408
50-125 EY20DU| Rp 2 125 125 4 M16 584 ) 317 432
DY23DU| Rp2 125 125 4 M16 596 379 438
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135b|DY27DU 65 145 145 4 M16 621 = 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135 |DY27DU 65 145 145 4 M16 621 - 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
65-155 EH34DU 65 145 145 4 M16 647 = 395 534
DY41DU 65 145 145 4 M16 - 850 370 520
EY28DU 80 160 160 8 M16 699 386 498
80-140 |[EH35DU 80 160 160 8 M16 715 - 418 541
DY35DU 80 160 160 8 M16 754 370 500

aa =50 :1SO 7005 PN 16 Anschliisse
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Abbildung 41:FREM.
FREM | Motor vC vl Vj vk vm zb ze zd |Rahmen| [kg]
39-150 EY20DU | 120,5 190 240 162 110 73 245 340 2 50
DY23DU| 120,5 190 286 240 105 73 265 360 2 60
40-110 [ EY15DU 133 165 223 162 120 78 250 335 1 35
50-125b|EY15DU| 160 190 244 162 130 100 260 370 2 50
50-125 EY20DU| 160 190 242 162 140 100 245 370 2 55
DY23DU| 160 190 289 240 130 100 285 390 2 65
EY28DU| 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135b| DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY3oDU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
EY28DU 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135 |[DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY3oDU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
65-155 EH34DU| 161 212 327 195 135 107 332 445 3 80
DY41DU| 161 212 334 250 150 107 337 450 3 90
EY28DU 199 212 295 210 200 126 322 450 3 75
80-140 [EH35DU| 199 212 318 220 190 126 334 462 3 80
DY35DU| 199 212 335 220 140 126 342 470 3 95
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Rahmen
1 2 3
a 670 810 870
b 420 450 510
c 520 700 720
d 490 535 595
e 25 35 15
f 50 50 100
vm siehe vorherige Seite
d
— —
SCEET
Te 6% R
—— =
vm
C

Abbildung 42:Rahmenabmessungen.
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Abbildung 43:FREF.

FREF Motor P[kW]| aa ac ae ai ak db md sk ta (*
32-110 | 80-F130 0,75 |Rp 1a = = = = 80 236 126 485
32-150 | 90L - F165 2,2 Rp 174 - - - - 100 235 138 543
40-110 | 80-F130 1,1 Rp 1% = = = = 80 244 131 495
50-125b| 90S - F165 1,5 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 560
50-125 | 90L - F165 2,2 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 584
65-135b| 100L - F215 3 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-135 | 100L - F215 4 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-155 [112M - F215| 5,5 65 120 145 4 M16 132 308 159 658
80-140 | 100L - F215 4 80 135 160 8 M16 132 321 178 670

aa =50 :1SO 7005 PN 16 Anschliisse
(*) Motorldnge basiert auf DIN 42677, kann je nach Fabrikat unterschiedlich sein

FREF Motor va vb vC vd ve vf vg vj zb zd ze | [kg]
32-110 | 80-F130 95 165 | 228 12 50 10 33 54 73 270 | 185 31
32-150 | 90L - F165 91 190 | 240 12 40 12 36 75 73 300 | 205 43
40-110 | 80-F130 110 | 165 | 228 12 50 10 38 54 78 275 | 190 32
50-125b| 90S -F165 | 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
50-125 | 90L -F165 | 105 | 190 | 260 14 60 12 33 63 100 | 330 | 220 50
65-135b| 100L - F215 | 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 252 52
65-135 | 100L - F215 | 111 190 | 260 14 60 12 36 75 107 | 365 | 252 62
65-155 [112M - F215| 112 | 212 | 292 14 70 12 27 83 107 | 395 | 282 92
80-140 [ 100L-F215| 136 | 212 | 292 14 80 12 41 79 126 | 410 | 282 76
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9 Teile

9.1 Bestellung von Ersatzteilen

9.1.1 Bestellformular

Fur die Bestellung von Ersatzteilen konnen Sie das Bestellformular benutzen, das diesem
Handbuch beigefiigt ist.

Sie mussen bei der Bestellung immer folgende Daten angeben:
1 Ihre Anschrift.
2 Die Anzahl, die Positionsnummer und die Beschreibung des Teils.

3 Die Pumpennummer. Die Pumpennummer ist auf dem Typenschild der Pumpe und
dem Etikett auf der ersten Seite dieses Handbuchs zu finden.

4 Bei abweichender Spannung des Elektromotors muss die richtige Spannung
angegeben werden.
9.1.2 Empfohlene Ersatzteile

Teile, die mit einem * gekennzeichnet sind, sind empfohlene Ersatzteile.
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Teile FRE - Lagergruppe 1

9.2

Schnittzeichnung FRE - Lagergruppe 1

9.2.1

0Lcc GlLlc 0€ec 00LZ 00€C

00€0

088l GZ8l

De

00Z¢¢ S0€C 09¢c 00¥Z 0G¢c G9lc

N
D
IST

k‘\‘
|

G8¢eo0
08¢0

04€0
0c81l

0cl0
GLL0
GclLo

Gceo

0c€0

0010

Abbildung 44:Schnittzeichnung FRE - Lagergruppe 1.

FRE/DE (1811) 9.4

Teile

78



FreFlow

SPXFLOW

9.2.2  Stiickliste FRE - Lagergruppe 1
Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung Waterial
GI | G2 | Gé6 B2 R6
0100 1 Pumpengehéause Gusseisen Bronze | Edelstahl
0115 2  |Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen|Bronze Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0125* 1 SchleiBplatte Gusseisen Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0300* 1 Packung ==
0315* 1 Packung -
0320 1 Stopfen Gusseisen | Edelstahl
0325* 1 Dichtring entfallt -
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen ‘Bronze Edelstahl
0380 4 Stehbolzen Edelstahl
0385 4 Mutter Edelstahl
0800 4 Zylinderkopfschrauben Stahl ‘ Edelstahl
1820* 1 Zylinderkopfschrauben Edelstahl
1825* 1 Federring Edelstahl
1880* 1 Toleranzring Edelstahl
2100 1 Lagerstuhl Gusseisen
2115 1 Lagerdeckel Stahl
2165 1 Dichtungslamellen Stahl
2200* 1 Pumpenwelle Edelstahl
2210* 1 Kupplungspassfeder Stahl
2250 1 Kugellager Stahl
2260* 1 Kugellager Stahl
2300* 1 Sicherungsring Stahl
2305* 1 Sicherungsring Stahl
2330 1 Einstellring Stahl
2400 1 Typenschild Edelstahl
-- Materialien nicht spezifiziert
FRE/DE (1811) 9.4 Teile 79



SPXFLOW

Teile FRE - Lagergruppe 2

9.3

Schnittzeichnung FRE - Lagergruppe 2
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Abbildung 45:Schnittzeichnung FRE - Lagergruppe 2.
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9.3.2  Stiickliste FRE - Lagergruppe 2

Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung Waterial
GI | G2 | G6 B2 R6
0100 1 Pumpengehéause Gusseisen Bronze | Edelstahl
0115 21 |Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen|Bronze Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0125* 11 |SchleiBplatte Gusseisen Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0130* 12 |Spaltring Gusseisen|Bronze Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0300* 1 Packung -
0315* 1 Packung ==
0320 1 Stopfen Gusseisen ‘ Edelstahl
0325* 1 Dichtring entfallt ==
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen ‘Bronze Edelstahl
0380 4  |Stehbolzen Edelstahl
0385 4 Mutter Edelstahl
0800 6 Zylinderkopfschrauben Stahl ‘ Edelstahl
1820* 1 Senkkopfschraube Edelstahl
1830* 1 Unterlegscheibe Edelstahl
1860* 1 Laufradpassfeder Edelstahl
2100 1 Lagerstuhl Gusseisen
2115 1 Lagerdeckel Stahl
2165 1 Dichtungslamellen Stahl
2200* 1 Pumpenwelle Edelstahl
2210* 1 Kupplungspassfeder Stahl
2250* 1 Schragkugellager Stahl
2260* 1 Kugellager Stahl
2300* 1 Sicherungsring Stahl
2305* 1 Sicherungsring Stahl
2330 1 Einstellring Stahl
2335 1 Einstellring Stahl
2390 1 Packung Gummi
2400 1 Typenschild Edelstahl

RE Pumpen mit halboffenem Laufrad

2 fiir Pumpen mit geschlossenem Laufrad

-- Materialien nicht spezifiziert
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Teile FRE - Lagergruppe 3
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Abbildung 46:Schnittzeichnung FRE - Lagergruppe 3.
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9.4.2  Stickliste FRE - Lagergruppe 3
Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung Waterial
GI | G2 | Gé6 B2 R6
0100 1 Pumpengehéause Gusseisen Bronze | Edelstahl
0115 21 |Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen|Bronze Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0125* 11 |SchleiBplatte Gusseisen Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0130* 12 |Spaltring Gusseisen|Bronze Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0300* 1 Packung -
0315* | 13 [Packung --
0320 1 Stopfen Gusseisen Edelstahl
0325* 1 Dichtring entfallt ‘ ==
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen Edelstahl
0380 4/6 |Stehbolzen Edelstahl
0385 4/6 |Mutter Edelstahl
0800 6 Zylinderkopfschrauben Stahl | Edelstahl
1820* 1 Senkkopfschraube Edelstahl
1830* 1 Unterlegscheibe Edelstahl
1860* 1 Laufradpassfeder Edelstahl
2100 1 Lagerstuhl Gusseisen
2115 1 Lagerdeckel Stahl
2165 1 Dichtungslamellen Stahl
2200* 1 Pumpenwelle Edelstahl
2210* 1 Kupplungspassfeder Stahl
2250* 1 Schréagkugellager Stahl
2260* 1 Schragkugellager Stahl
2300* 2  |Sicherungsring Stahl
2330 1 Einstellring Stahl
2331 1 Einstellring Stahl
2335 1 Einstellring Stahl
2355* 1 Federscheiben Stahl
2390 2 Packung Gummi
2400 1 Typenschild Edelstahl
" fur Pumpen mit halboffenem Laufrad
2 fur Pumpen mit geschlossenem Laufrad
-- Materialien nicht spezifiziert
FRE/DE (1811) 9.4 Teile 83



SPXFLOW

Teile FRE 80-210 und 100-250

9.5

Schnittzeichnung FRE 80-210 und 100-250

9.5.1

00L0 r

00€0
(V2%]

0080

(15124

SYEZ SO0EC SOE0

S\

ﬂ \
@i

Sl¢ G182 00EC 0922 00%C O%EC 00 QLEC 05¢¢ SlEC OBLC 09l 022

05¢-00L 34

Abbildung 47:Schnittzeichnung FRE 80-210 und 100-250.

FRE/DE (1811) 9.4

Teile

84



FreFlow

SPXFLOW

9.56.2  Stickliste FRE 80-210 und 100-250
. Material
Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung G1 ‘ G2 ‘ Gé Re"
0100 1 Pumpengeh&use Gusseisen Edelstahl
0110 1 Zwischendeckel Gusseisen Edelstahl
0115 4 Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen | Bronze Edelstahl
0125* 1 SchleiBplatte Stahl Edelstahl
0160 12 |Packung Gummi
0170 12 |Riickschlagventil synthetisches Material
0180 12 |Federplatte Stahl
0190~ 12 Ventilsitz synthetisches Material
0300* 1 Packung -
0305* 1 Packung ==
0310 1 Stopfen Stahl Edelstahl
0315 11 |Dichtring --
0320 1 Stopfen Gusseisen Edelstahl
0800 8/12 |Zylinderkopfschrauben Stahl Edelstahl
1200 11 |Abstandhiilse Edelstahl
1220* 1 Gleitringdichtung ==
1820* 1 Hutmutter Bronze Edelstahl
1825* 1 Sicherungsring Messing entfallt
1860* 1 Laufradpassfeder Edelstahl
2100 1 Lagerstuhl Gusseisen
2115 1 Lagerdeckel Stahl
2130 1 Einfullverschluss synthetisches Material | Aluminium
2150 1 Olablasstopfen Gusseisen
2180* 1 Radialwellendichtring ==
2200* 1 Pumpenwelle Stahllegierung | Edelstahl
2210* 1 Kupplungspassfeder Stahl
2250* 1 Schragkugellager -
2260* 1 Kugellager ==
2300* 1 Sicherungsring Stahl
2305* 1 Sicherungsring Stahl
2310* 1 Nilosring Stahl
2315* 1 Nilosring Stahl
2330 11 |Einstellring Stahl
2335 11 |Einstellring Stahl
2340 1 Einstellring Stahl
2345 1 Einstellring Stahl
2400 1 Typenschild Edelstahl
2815 4 Zylinderkopfschrauben Stahl
1) Nur FRE 100-250
2 Nur bei Ausfiihrung mit Riickschlagventil
-- Materialien nicht spezifiziert
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Teile FRE 150-290b und 150-290

9.6

Schnittzeichnung FRE 150-290b und 150-290
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Abbildung 48:Schnittzeichnung FRE 150-290b und 150-290.
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9.6.2  Stickliste FRE 150-290b und 150-290
. Material

Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung Gi ‘ G2 ‘ Ge R
0100 1 Pumpengehéause Gusseisen Edelstahl
0110 1 Zwischendeckel Gusseisen Edelstahl
0115 4 Senkkopfschraube Edelstahl

0120* 11 Laufrad Gusseisen ‘ Bronze Edelstahl
0125* 1 SchleiBplatte Stahl Edelstahl
0160 12 |Packung Gummi

0170 12 |Ruckschlagventil synthetisches Material

0180 12 |Federplatte Stahl

0190* 12 Ventilsitz synthetisches Material

0300* 1 Packung -

0305* 1 Packung ==

0310 1 Stopfen Stahl Edelstahl
0315* 1 Dichtring ==

0320 1 Stopfen Gusseisen Edelstahl
0800 8 Zylinderkopfschrauben Stahl Edelstahl

1200 1 Abstandhiilse Edelstahl

1220* 1 Gleitringdichtung ==

1820* 1 Hutmutter Bronze Edelstahl
1825* 1 Sicherungsring Messing entfallt
1860* 1 Laufradpassfeder Edelstahl

2100 1 Lagerstuhl Gusseisen

2115 1 Lagerdeckel Stahl

2130 1 Einfullverschluss synthetisches Material

2150 1 Olablasstopfen Gusseisen

2180* 1 Radialwellendichtring ==

2200* 1 Pumpenwelle Stahllegierung Edelstahl
2210* 1 Kupplungspassfeder Stahl

2250* 1 Schragkugellager --

2260* 1 Kugellager ==

2300* 1 Sicherungsring Stahl

2310* 1 Nilosring Stahl

2315* 1 Nilosring Stahl

2330 1 Einstellring Stahl

2400 1 Typenschild Edelstahl

2815 4 Zylinderkopfschrauben Stahl

) FRE 150b-290 nur in Ausfiihrung G1

2) Nur bei Ausfuihrung mit Riickschlagventil

-- Materialien nicht spezifiziert
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Schnittzeichnung FRES
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9.7.2  Stuckliste FRES
. Material
Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung G1 | G2 | G6 B2 RG
0100 1 Pumpengehause Gusseisen Bronze | Edelstahl
0115 21 |Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen | Bronze | Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0125* ) SchleiBplatte Gusseisen Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0130* 12 |Spaltring Gusseisen | Bronze | Edelstahl | Bronze | Edelstahl
0250 1 Laternenstuck Gusseisen
0300* 1 Packung ==
0315* 1 Packung -
0320 1 [Stopfen Gusseisen | Edelstahl
0325* 1 Dichtring entfallt -
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen |Bronze Edelstahl
0380 4/6 |Stehbolzen Stahl
0385 4/6 [Mutter Stahl
0800 4/6 |Zylinderkopfschrauben Stahl | Edelstahl
0850 2/4 |Bolzen Stahl
0855 25  |Bolzen Stahl
0900 2/4  |Mutter Stahl
0905 | 45 |Mutter Stahl
1820* 13) |Zylinderkopfschrauben Edelstahl
1820* 14 Senkkopfschraube Edelstahl
1825* | 13) |Federring Edelstahl
1830* | 14 |Unterlegscheibe Edelstahl
1860* 14 Laufradpassfeder Edelstahl
1880* | 13 |Toleranzring Edelstahl
2200* 1 Steckwelle Edelstahl
2280* 2 Stellschraube Edelstahl
2400 1 Typenschild Edelstahl
5000 | 99 é&‘,ﬁ?('gfh;fgﬁsk Stahl
5005 | 925 |Ausgleichsstiick Stahl
5100 | 4% |Mutter Edelstahl
5105 4%  |Unterlegscheibe Edelstahl
5200 45  |Bolzen/Stehbolzen Edelstahl
5530 | 15 |[Stitze Stahl
5540 | 19 |Stiitze Stahl
5560 | 25 |Bolzen Edelstahl
1 fijr Pumpen mit halboffenem Laufrad
2 fiir Pumpen mit geschlossenem Laufrad
3) fur Lagerbock 1
4 fur Lagerbock 2 und 3
5 die Montage ist von Pumpe und Motorgr6Be abhingig
-- Materialien nicht spezifiziert
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Teile FREF
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Abbildung 50:Schnittzeichnung FREF.
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9.8.2 Stiickliste FREF

. Material
Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung Gi
0100 1 Pumpengehéuse Gusseisen
0110 1 Zwischendeckel Gusseisen
0115 21)  |Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen
0125* 11 |SchleiBplatte Gusseisen
0130* 12 |Spaltring Gusseisen
0250 1 Laternenstuck Gusseisen
0300* 1 Packung -
0315* 1 Packung ==
0320 1 Stopfen Gusseisen
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen
0380 4 Stehbolzen Edelstahl
0385 4 Mutter Edelstahl
0800 4/6 Zylinderkopfschrauben Stahl
0850 4 Bolzen Stahl
0900 4 Mutter Stahl
1220* 1 Gleitringdichtung =
1225* 1 Gegenlaufring --
1235* 1 Radialwellendichtring ==
1280 1 Stopfen Kunststoff
1290 1 Stopfen Stahl
1295 1 Packung -
1820* 13 Zylinderkopfschrauben Edelstahl
1820* 14 Senkkopfschraube Edelstahl
1825* 13  |Federring Edelstahl
1830* 14 Unterlegscheibe Edelstahl
1860 14 Laufradpassfeder Edelstahl
1880* 13 Toleranzring Edelstahl
2400 1 Typenschild Edelstahl
2420 1 Motor Stahl

RE Pumpen mit halboffenem Laufrad

2 fiir Pumpen mit geschlossenem Laufrad

3) fur Lagerbock 1

4 fiir Lagerbock 2

-- Materialien nicht spezifiziert
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Teile FREM

9.9

Schnittzeichnung FREM
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Abbildung 51:Schnittzeichnung FREM.
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9.9.2 Stiickliste FREM

. Material
Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung Gi
0100 1 Pumpengehéuse Gusseisen
0115 o) Senkkopfschraube Edelstahl
0120* 1 Laufrad Gusseisen
0125* 1D |SchleiBplatte Gusseisen
0130* 12 |Spaltring Gusseisen
0250 1 Laternenstuck Gusseisen
0300* 1 Packung ==
0315* 1 Packung --
0320 1 Stopfen Gusseisen
0370 1 Reinigungsdeckel Gusseisen
0380 4 Stehbolzen Edelstahl
0385 4 Mutter Edelstahl
0800 4/6  |Zylinderkopfschrauben Stahl
0810 4/6 Federring Stahl
0850 4 Bolzen Stahl
0865 4 Federring Stahl
1820 13 Zylinderkopfschrauben Edelstahl
1820* 14 |Senkkopfschraube Edelstahl
1825* 13 |Federring Edelstahl
1830* 14 |Unterlegscheibe Edelstahl
1860* 14 Laufradpassfeder Edelstahl
1880* 13 Toleranzring Edelstahl
2200 1 Steckwelle Edelstahl
2280* 1 Stellschraube Stahl
2400 1 Typenschild Edelstahl
2420 1 Verbrennungsmotor --

" fur Pumpen mit halboffenem Laufrad

2 fiir Pumpen mit geschlossenem Laufrad
3) fur Lagerbock 1

4 fur Lagerbock 2

-- Materialien nicht spezifiziert
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9.10 Teile Gleitringdichtung MQ1
9.10.1  Schnittzeichnung Gleitringdichtung MQ1

1280 0110

Abbildung 52:Schnittzeichnung Gleitringdichtung MG12.

1280 0110

Abbildung 53:Schnittzeichnung Gleitringdichtung M7N.
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9.10.2 Stickliste Gleitringdichtung MQ1

Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung Material
Gl | G2 | G6 | B2 R6
0110 1 Zwischendeckel Gusseisen Bronze | Edelstahl
1220 1 Gleitringdichtung -
1235 1 Radialwellendichtring ==
1270* 11 |Sicherungsstift Edelstahl
1280 1 Stopfen Kunststoff
1290 1 Stopfen Stahl Edelstahl
1295 1 Dichtring ==

D nur fiir M7N

-- Materialien nicht spezifiziert
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9.11 Teile FRE - plan 11

9.11.1  Schnittzeichnung FRE - plan 11

1450

1440

Abbildung 54:Schnittzeichnung FRE - plan 11.

9.11.2 Stiickliste FRE — Plan 11

Pos.Nr.| Anzahl |Beschreibung Material
Gl | G2 | G6 | B2 | R6

1400 1 Rohrnippel Edelstahl

1410 1 Rohrverbindung Edelstahl

1420 1 Rohr Edelstahl

1440 1 Verlangerungsstiick Edelstahl

1450 1 Verschraubung (Bolzen) Edelstahl

Artikel 1440 nicht fir 32-110, 32-150, 40-110, 40-170, 50—-205 und 65-230.
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9.12 Teile Doppeltwirkende Gleitringdichtung MD1
9.12.1  Schnittzeichnung Doppelte Gleitringdichtung MD1
1800 1280 1200
1300
1220 ‘/(
1225
1260
1 1250
1290
° 0110

Abbildung 55:Schnittzeichnung Doppelte Gleitringdichtung MD1.

9.12.2 Stickliste Doppelte Gleitringdichtung MD1

i Material
Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung
Gl | G2 | G6 R6

0110 1 Zwischendeckel Gusseisen Edelstahl
1200* 1 Wellenschutzhiilse Edelstahl
1220* 1 Gleitringdichtung ==
1225* 1 Gleitringdichtung --
1230 11 Dichtungsdeckel Gusseisen Edelstahl
1250 2 Stellschraube Edelstahl
1260 1 Sicherungsstift Edelstahl
1270 1 Sicherungsstift Edelstahl
1280 1 Stopfen Gusseisen Edelstahl
1290 1 Stopfen Gusseisen Edelstahl
1300* 1 O-Ring =
1320* 1 O-Ring --
1800 3 Bolzen Edelstahl

R Lagergruppe 1 : G1, G2 und G6 Konfiguration ist dieselbe wie R6

-- Materialien nicht spezifiziert

FRE/DE (1811) 9.4 Teile 97



SPXFLOW

9.13 Teile Schneideinrichtung

9.13.1  Schnittzeichung Schneideinrichtung

0125

Abbildung 56:Schnittzeichung Schneideinrichtung.

9.13.2 Stickliste Schneideinrichtung

. Material
Pos.Nr. | Anzahl |Beschreibung
G6 R6
0120* 1 Laufrad Edelstahl
0125* 1 SchleiBplatte Edelstahl
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10 Technische Daten

10.1 Olkammer
Tabelle 8:empfohlene Olsorte: SAE OW30.

Inhalt
MQo/MQ1 MD1
0,06 Liter | 0,033 Liter {32-110 und 40-110
0,15 Liter | 0,06 Liter |32-150, 50-125b, 50-125, 65-135, 65-155 und 80-140
0,29 Liter | 0,22 Liter [40-170, 50-205, 65-230, 80-170, 100-225b und 100-225

Pumpentypen

0,57 Liter = 80-210
1,2 Liter -- 100-250
2,5 Liter = 150-290b und 150-290

10.2 Empfohlene fliissige Sicherungsmittel
Tabelle 9: Empfohlene fliissige Sicherungsmittel.

Anwendung Sicherungsfliissigkeit
Sicherung der Laufradschraube

Stellschrauben Steckachsen Loctite 243
Befestigungsschrauben FREM

Befestigung der Steckachse FREM auf der Motorwelle Loctite 648
Befestlgung de? SchleiBrings (bei geschlossenen Laufradern) Loctite 641

im Pumpengehéuse

Abdichten des Toleranzrings bei Pumpen aus Bronze und Loctite 572
Edelstahl

10.3 Anzugdrehmomente

10.3.1  Anzugmoment fiir Schrauben und Muttern
Tabelle 10:Anzugmoment flir Schrauben und Muttern.

Material 8.8 12.9 \ A2, A4
Gewinde Anzugmoment [Nm]
M6 11 17 8,5
M8 25 41 21
M10 51 83 42
M12 87 150 70
M16 215 370 173
Anwendung Lagerbock / Laterne Stellschrauben Laufrad /
SchleiBplatte
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10.3.2 Anzugsdrehmomente Stellschraube von Kupplung

Tabelle 11:Anzugsdrehmomente Stellschraube von Kupplung.

GroBe Anzugsdrehmoment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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104  Ubersichtsgrafiken

100 T
[rn] o0 ]
!65-230!-
60 {50-205] H“"“—--.
50 [F220] — [~
40 ™~
40170 —
o] = ——
a0 ‘32-15&‘ [ [, —
“\.‘\-
20 — 65'13’5b—| B | [s0-170
501250 T __,_________‘_—--—--—-..___,_.____‘“h 65-155
H 3211€|§ —— ﬁﬁﬁﬁﬁbﬁ\
- — T - B5-135
——h‘-"""“----.. --.\ \50 123 N [ |
10 e N [a0-140
P l40-110] L
5 N Y
4]
9]
4
3
2
1
1 2 3 4 2 6 7 8 910 20 30 40 a0 60 80 100
Q — [r/h)
Abbildung 57:Ubersichtsgrafik 3000 min™".
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Abbildung 58:Ubersichtsgrafik 1500 min’".
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Abbildung 60:Ubersichtsgrafik 1800 min™".
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10.5 Zuladssige Krafte und Momente auf die Flanschen

Die auf die Flanschen wirkende Kréafte und Momente verursachen Verformungen in der
Pumpenanlage. Diese manifestieren sich in einer Versetzung des Wellenendes der
Pumpe bezogen auf das Wellenende des Motors. Als Ausgangspunkt fiir die zuldssigen
Krafte und Momente auf die Flanschen gelten die folgenden Maximalwerte fr radiale
Versetzung des Wellenendes der Pumpe:

= Pumpen der Lagergruppe 1: 0,15 mm
= Pumpen der Lagergruppe 2: 0,20 mm
= Pumpen der Lagergruppe 3: 0,25 mm
= Pumpen der Lagergruppe 4: 0,25 mm

Beim Bestimmen der Krafte muss das Gewicht der Leitungen und der Flissigkeit
beriicksichtigt werden. Unabhédngig von der Richtung der Kréfte und Momente und der
zerlegten Krafte davon auf die Flanschen miissen die zuldssigen Werte folgendem
Vergleich entsprechen:

F, \2 Fr, \2 2
( a) +( h@) +( Mw) <1
I:v,m I:h,m I\/lm

= = 2/3F, pruck t Fy, saug < Fy, maindex v = in vertikaler Richtung

“h = Fn bruck T 273 Fiy saug < Fn max Index h = in horizontaler Richtung
M = Mp ek + Mgaug < Moy M = Moment in der Flanschebene

Fy maxr Fh max Und M., sind in der Tabelle angegeben. Hierbei wird ein Unterschied

zwischen einer Pumpenanlage mit Fundamentplatte die nicht in Beton eingegossen
ist und einer Fundamentplatte, die in Beton eingegossen ist, gemacht.

FRE/DE (1811) 9.4 Technische Daten 103



SPXFLOW

Tabelle 12:Zuldssige Kréfte und Momente auf die Flanschen, basiert auf ISO 5199.

Pumpe auf Fundament nicht, | Pumpe auf Fundamentplatte,
FRE Lagergruppe in Beton eingegossen die in Beton eingegossen ist
I=v max I=h max Mmax I:v max Fh max Mmax
[N] [N] [Nm] [N] [N] [Nm]
32-110 1 1250 950 175 2250 1500 450
32-150 2 1250 950 150 2250 1500 425
40-110 1 1450 1050 250 2550 1800 625
40-170 3 1300 975 200 2300 1600 500
50-125b 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-125 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-205 3 1400 1000 275 2500 1750 650
65-135b 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-135 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-155 2 1500 1050 325 2800 2100 850
65-230 3 1750 1200 450 3200 2400 1125
80-140 2 1650 1050 400 3000 2300 1000
80-170 3 1950 1250 500 3400 2550 1225
80-210 4 3300 2000 1050 5445 3300 1730
100-225b 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-225 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-250 4 3600 2200 1250 6120 3740 2125
150-290b 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
150-290 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970

Material des Pumpengehé&uses:

Gusseisen

angegebener Wert x 1,0

Edelstahl

angegebener Wert x 2,0
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10.6 Schalldaten

10.6.1  Schall als Funktion der Pumpenleistung
[dB(A)]
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Abbildung 61:Schall als Funktion der Pumpenleistung [kW] bei 1450 min™
A = Schallleistungspegel, B = Schalldruckpegel.
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Abbildung 62:Schall als Funktion der Pumpenleistung [kW] bei 2900 min™
A = Schallleistungspegel, B = Schalldruckpegel.
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10.6.2 Schallpegel des kompletten Pumpenaggregats
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Abbildung 63:Schallpegel des kompletten Pumpenaggregats.

Um den gesamten Schallpegel des kompletten Pumpenaggregats zu bestimmen, muss
der Schallpegel des Motors zu dem der Pumpe hinzugerechnet werden. Das ist auf
einfache Weise anhand der vorstehenden Grafik moglich.

1 Um den Schallpegel (L1) der Pumpe zu bestimmen, siehe Abbildung 61 oder
Abbildung 62.

2 Um den Schallpegel (L2) des Motors zu bestimmen, siehe die Dokumentation des
Motors.

3 Die Differenz zwischen den beiden Pegeln |L1 - L2| bestimmen.

4 Bestimmen Sie den Differenzwert auf der |L1 - L2|-Achse und gehen Sie nach oben
bis zur Kurve.

Gehen Sie von der Kurve nach links zur L[dB] -Achse und lesen Sie den Wert ab.
6 Rechnen Sie diesen Wert zum héchsten Wert der beiden Pegel (L1 oder L2) hinzu.

Beispiel:

1 Pumpe 75 dB; Motor 78 dB.

2 |75-78| = 3 dB.

3 3 dB auf der X-Achse = 1,75 dB auf der Y-Achse.

4 Hochster Schallpegel + 1,75 dB = 78 + 1,75 = 79,75 dB.
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